SST M.20.20.15. NAPRAWA POWIERZCHNI BETONOWYCH BETONEM
NATRYSKOWYM (przez torkretowanie)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét polegajacych na naprawie powierzchni elementéw mostéw poprzez wykonanie warstwy
betonu natryskiwanego (torkretu) z zaprawy modyfikowanej polimerami, w ramach remontu obiektéw
mostowych

Remont mostéw w ciagu drég powiatowych: nr 0839T Rytwiany — Kloda w m. Kloda oraz nr
0822T Ruszcza — Stupiec w m. Budziska.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rob6t wymienionych w p.1.1.

Zakres rzeczowy obejmuje wykonanie robét zgodnie z przedmiarem roboét.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiagzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST M.00.00.00.”Wymagania ogdlne”.

Ubytek - odspojenie czgsci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mechanicznego.

Powloka antykorozyjna zbrojenia -warstwa stuzaca do ochrony zbrojenia przed korozja i
zwigkszenia przyczepnos$ci do stali materiatu wypetniajagcego ubytek.

Punkt rosy -temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest -wykaz parametréw technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t zawarte sg w ST
M.00.00.00.”Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Do wykonania napraw nalezy stosowa¢ — zaprawy typu PCC (betony mieszane zywiczno —
cementowe) oraz SPCC (betony zywiczne) - o nastepujacych cechach ogdlnych:

- posiadanie aktualnej Aprobaty Technicznej wydanej przez IBDiM,
- nieprzeterminowang przydatno$¢ do stosowania,

- mozliwos$¢ stosowania na wilgotnym podiozu,

- odporno$¢ na dziatanie materialéw bitumicznych.

Wykonawca obowigzany jest udokumentowac zrédto zakupu materiatéw i przedtozy¢ je z atestem
Inspektorowi nadzoru do akceptacji.



2.2. Wymagania szczegolowe

- maksymalne uziarnienie kruszywa <3 mm
- Srednia wytrzymato$¢ stwardnialej zaprawy na Sciskanie:

- po 7 dobach > 30 MPa,
- po 28 dobach > 45 MPa.

- $Srednia wytrzymato$¢ stwardnialej zaprawy na zginanie:

- po 7 dobach >5 MPa,
- po 28 dobach >9 MPa.

- skurcz po 90 dobach < 1,0 %o
- przyczepnos¢ do betonu po 7 dobach:

- wartos¢ $rednia > 1,5 MPa,
- warto$¢ minimalna > 1,0 MPa.

- wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza badania metoda ,,pull -off:

- przed badaniem mrozoodpornosci > 1,5 MPa - procedura PB-TM-X1
- po badaniu mrozoodpornosci 1,2 MPa - procedura PB-TM-X1

- przyczepnos¢ do stali zbrojeniowej:

- gladkiej >10 MPa -procedura PB-TM-X2
- zebrowanej >15 MPa -procedura PB-TM-X2

- mrozoodporno$¢ badana w 2% roztworze soli (NaCl) po 300 cyklach:

- ubytek masy < 5%
- spadek wytrzymato$ci na zginanie < 20%
- spadek wytrzymato$ci na Sciskanie < 20%

W zaleznosci od miejsca naprawy nalezy przyjac nastgpujace rodzaje zapraw:

- PCC I - dla powierzchni obcigzonych dynamicznie bezposrednio ruchem drogowym (wierzch ptyty
pomostowej);

- PCC II -dla powierzchni nie obcigzonych bezposrednio ruchem drogowym, ale obcigzone
dynamicznie (belki gtéwne i spéd plyty pomostowej);

- PCC III - dla powierzchni nie obcigzonych bezposrednio ruchem drogowym oraz nie obcigzone
dynamicznie (masywne filary, przyczotki).

Zaprawa naprawcza, warstwa sczepna oraz material do zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia
powinny stanowi¢ jednolity system naprawczy.

3. SPRZET

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do uzupetniania ubytkéw betonu powinny
zapewnia¢ ciaglo§¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakoSci robot. Wybdr sprzetu i narzedzi do
wykonywania rob6t w dostosowaniu do technologii rob6t przewidzianej przez producenta preparatu
nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg bezawaryjnej
pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Inspektor nadzoru moze zazada¢ zmiany stosowanego
sprzetu lub narzedzi.



Wykonawca winien dysponowaé podczas prowadzenia rob6t wilgotnosciomierzem i
termometrem elektronicznym do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

4. TRANSPORT

Sposéb transportu materiatéw, konstrukcji lub wyrobéw przewidzianych do uzupelnienia
ubytkéw betonu nie moze powodowac obnizenia ich jako$ci lub trwalych uszkodzen. Transport
produktu w opakowaniach fabrycznych odpornych na wilgo¢, krytymi Srodkami transportowymi.

Wyboru $rodkéw transportu dokonuje Wykonawca.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania organizacyjne

5.1.1. Roboty objete niniejsza ST powinny by¢ wykonywane przez pracownikéw posiadajacych
$wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac.

5.1.2. Po przygotowaniu podioza, oczyszczenie podioza betonowego z pozostatosci powlok
ochronnych, pytéw i czesci luznych.

5.1.3. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania projekt technologii i
organizacji robét.

5.1.4. Temperatura podtoza betonowego i powietrza powinna wynosi¢ w trakcie prowadzenia robot
nie mniej niz +8°C oraz nie wigcej niz +25°C. Nie nalezy wykonywac¢ prac przy intensywnym
nastonecznieniu i wysuszajagcym powietrze.

5.2. Przygotowanie podloza do nanoszenia warstwy wyréwnujacej
5.2.1. Krawedzie zagiebien lub spekan nalezy nacig¢ na gltgbokos$¢ nie mniejszg niz 10 mm.

5.2.2. Skucie istniejacego betonu musi by¢ na tyle gltebokie, aby pozwalato na potozenie zaprawy o
grubosci przynajmniej 45 mm.

5.2.3. Powierzchnig istniejacego betonu nalezy zgroszkowac tak, aby utworzyly si¢ zagtebienia o
glebokosci do 5 mm.

1. Przynajmniej na sze$¢ godzin przed natozeniem zaprawy powierzchni¢ betonowa nalezy nasycic¢
wodg a ewentualny nadmiar wody usuna¢ sprezonym powietrzem lub szmatami, aby powierzchnia
byla matowo — wilgotna .

2. Podtoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania wytrzymato§ciowe:

- wytrzymatosc¢ §rednia na Sciskanie > 25 MPa
- wytrzymato$¢ na odrywanie $rednia > 1,5 MPa
minimalna > 1,0 MPa

Przygotowanie zbrojenia

W przypadku powierzchniowej korozji pretéw zbrojenia (od strony otuliny) beton nalezy
rozku¢ do potowy S$rednicy preta zbrojeniowego. Gdy prety sa skorodowane na catym obwodzie,
rozkucie powinno siega¢ jeszcze okoto 2 cm poza pret. Odkryte zbrojenie nalezy oczysSci¢ z rdzy
metoda mechaniczng do stopnia czystosci Sa 2 1/2. Po oczyszczeniu prety nalezy zabezpieczyé
srodkiem antykorozyjnym o spoiwie mineralnym lub zywicznym (w zalezno$ci od stosowanego
systemu naprawczego).

Z uwagi na grubo$¢ warstwy nalezy zatozy¢ siatke zbrojeniowa z pretéw @ 6 mm o oczkach
10 x 10 cm, zwigzang z istniejacym betonem za pomoca stalowych kotkéw rozporowych. Otulenie
pretoéw zbrojeniowych musi by¢ > 10 mm. Gdy zaprawa zwiaze (tj. gdy palec nie zaglebia si¢ w mase,
a tylko odciska lekki $lad), nalezy zaciera¢ zaprawe do gladkoSci przy uzyciu zacieraczek
drewnianych lub syntetycznej gabki.



5.3. Przygotowanie zaprawy

Przygotowanie zaprawy w mieszarkach mechanicznych w sposéb zgodny z instrukcjami fabrycznymi
producenta (instrukcje te Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru celem
umozliwienia kontrolowania prawidtowosci przygotowania zaprawy).

5.4. Naprawa powierzchni betonowych betonem natryskiwanym (torkretowanie)

Minimalna grubo$¢ narzucanej warstwy nie powinna by¢ mniejsza niz 2 cm. Maksymalna grubos¢
pojedynczej warstwy torkretu, w przypadku stosowania mieszanki bez dodatkéw, nie powinna
przekracza¢ 3 cm. Przy stosowaniu dodatkéw i domieszek, siatki zbrojeniowej maksymalna grubosé¢
warstwy torkretu, w zalezno$ci od stosowanych dodatkéw i domieszek, moze by¢ wigksza (decyduje
warunek nie odpadania od podioza lub braku odspojenia warstwy -do ok. 10 cm). Przy natryskiwaniu
na powierzchnie zbrojone grubo$¢ pierwszej warstwy powinna by¢ tak dobrana, aby catkowicie
zostata wypelniona przestrzen pod i pomiedzy pretami.

5.4.1. Warunki dodatkowe

Temperatura podtoza podczas natryskiwania nie powinna by¢ nizsza niz +3°C, a powietrza nie
nizsza niz +5°C 1 nie wyzsza niz +25°C. Nie nalezy wykonywaé prac przy intensywnym
nastonecznieniu i wysuszajacym wietrze. W ciggu 3 dni po wykonaniu natrysku temperatura powietrza
nie powinna spas¢ ponizej 0°C.

5.4.2. Natryskiwanie betonu (torkretowanie)
5.4.2.1. Rozpoczecie natryskiwania i uktadanie kolejnych warstw

Wbudowanie mieszanki powinno nastapi¢ bezpos$rednio po wymieszaniu, a najpdzniej po 2
godz. (gdy wilgotnos$¢ sktadnikéw wynosi do 2%), po 1 godz. (gdy wilgotnosci sktadnikéw wynosi od
2 do 4%) lub po 0,5 godz. (gdy wilgotno$¢ sktadnikéw wynosi powyzej 4%). Zgoda na wykonanie
kolejnej warstwy na utozonym torkrecie powinna by¢ wydana przez Inspektora nadzoru. Przerwy w
betonowaniu poszczegdlnych warstw powinny wynosi¢ od 1 do 2 dni.

5.4.2.2. Warunki wykonania natryskiwania betonu

Torkretuje si¢ zazwyczaj poziomymi pasami o wysokosci 1,0 +1,5 m i warstwami gruboSci
1+2 cm, przy natryskiwaniu powierzchni zbrojonych nalezy pamieta¢ o tym, aby grubo$¢ pierwszej
warstwy wystarczyta na caltkowite wypelnienie przestrzeni pod i pomiedzy pretami. W przypadku
torkretowania warstwami, kolejng warstwe naklada si¢ po zapoczatkowaniu wigzania warstwy
poprzedniej, ktdra trzeba najpierw oczysci¢, m.in. z mleczka cementowego. Jezeli torkretuje si¢ z gory
na dot, to dolng warstwe nalezy odstoni¢, a przed torkretowaniem zmy¢.

Jako$¢ betonu zalezy w duzym stopniu od wilasciwego prowadzenia dyszy w tym m.in. od
odlegtosci oraz od kata natryskiwania. Odlegto$¢ dyszy od powierzchni naktadania nie powinna by¢
zbyt duza, poniewaz na skutek intensywnego hamowania grubych i drobnych czastek mieszaniny
dochodzi do znacznego jej rozproszenia. W przypadku zbyt matej odleglosci, przy metodzie suchej
mogltoby nie doj§¢ do pelnego nasycenia woda suchych sktadnikéw. Ponadto uderzenie o
powierzchni¢ byloby zbyt duze. Odlegto$¢ pomiedzy dysza, a natryskiwang powierzchnig waha si¢
zwykle w granicach 0,6+1,8 m. Optymalna odlegto$¢ dyszy od powierzchni naktadania wynosi okoto
1,0 m, a kat pod jakim jest naktadana 90°, tj. prostopadle do powierzchni. Gdy podloze jest zbrojone,
to wtedy nalezy torkretowaé z blizszej odlegtosci i pod takim katem, aby wypetni¢ przestrzen pod
pretami.

Trudnosci moga powsta¢ podczas torkretowania zataman ptaszczyzn, krawedzi, narozy
wklestych i wypuktych, np. spodu ustroju ptytowo-zebrowego przesta. W tych przypadkach nalezy
torkretowa¢ najpierw wkleste zatamania i naroza, aby umozliwi¢ swobodne ujscie powietrza i
odbitego materiatu, gdyz wtaczenie odbitego materiatu do warstwy torkretu spowoduje jej ostabienie.
Nalezy wtedy zastosowa¢ odpowiednie nachylenia dyszy, aby skierowa¢ strumiefi masy pod pewnym
katem do podtoza. W nastepnej kolejnosSci nalezy torkretowal powierzchnie ptaskie. W celu
uksztattowania krawedzi elementéw nalezy stosowac deskowania krawedziowe.

Trudne technologicznie jest takze torkretowanie powierzchni silnie zbrojonych, np. zZeber i
belek. Gesto rozmieszczone grube prety zbrojeniowe stwarzaja niebezpieczenstwo powstawania
niewypelnionych pustek powietrznych poza pretami. Aby nie dopusci¢ do tworzenia si¢ ,.czap”
torkretu na petach od strony torkretowania, nalezy stosowa¢ mieszank¢ z wigksza zawarto$cig wody z



ograniczong ilo$cig (lub pozbawiona) kruszywa grubego, a takze torkretowa¢ pod zmiennymi katami.
Grubo$¢ pierwszej warstwy powinna by¢ tak dobrana, aby catkowicie wypetniata przestrzen miedzy
pretami.

5.4.2.3. Odpadanie betonu od pokrywanej powierzchni

Nieodiacznym procesem zwigzanym z torkretowaniem jest czeSciowe odpadanie betonu od
pokrywanej powierzchni. llo$¢ odbitej mieszanki zalezy od wielu parametréw torkretowania:
— w przypadku torkretowania powierzchni pionowych wynosi od kilkunastu procent, do 40+-50% - w
przypadku torkretowania powierzchni sufitowych,
— im wigksza energia narzutu tym wigksze straty; torkretowanie z wigkszej odlegtosci od podtoza
zmniejsza straty (dysz¢ wylotowa nalezy trzymac prostopadle do podtoza w odlegtosci okoto 1 m),
— 1im twardsze podloze tym wicksze straty; najwicksze straty wystepuja przy ukladaniu pierwszej
warstwy (do 40%). Odbijane sa zwlaszcza grubsze ziarna, a przyczepiajg tylko ziarna o mniejszej
$rednicy. Przy nanoszeniu kolejnych warstw procent ten si¢ zmniejsza, poniewaz kruszywo
zaczyna wciskac¢ si¢ w poprzednia warstwe:
— 1im grubsze kruszywo tym wigksze straty,
— 1im bardziej sucha mieszanka tym wigksze straty.
Powyzsze czynniki sprawiaja, ze sktad torkretu r6zni si¢ od sktadu mieszanki wyjsciowej, co powinno
by¢ wziete pod uwage przy projektowaniu receptury mieszanki torkretowej.

5.4.3. Faktura powierzchni torkretu

Warstwy torkretu powinny by¢ jednorodne, bez rakoéw i pustek powietrznych. Ostatnia
warstwa powinna by¢ gtadka. W celu uzyskania gladkiej warstwy wykonczeniowej nalezy do niej
zastosowa¢ drobniejsze kruszywo. Nie zalecane jest natomiast wygtadzanie powierzchni
torkretowanej packami tynkarskimi, ze wzgledu na mozliwo$¢ naruszenia struktury torkretu i jego
przyczepnosci do podioza.

5.4.4. Pielggnacja $wiezego betonu

W kilka godzin po zakonczeniu torkretowania nalezy przystapi¢ do pielggnacji betonu.
Dokonuje si¢ tego przez:
— state, delikatne spryskiwanie woda,
— pokrycie torkretu folig, plandekami, matami, piaskiem lub innym materialem nasyconym woda,
— stosowanie powtok ochronnych, najczesciej w formie emuls;ji (tylko w przypadku, gdy nie bedzie

naktadana kolejna warstwa).

W czasie dojrzewania (szczegdlnie w czasie wigzania betonu) nalezy chroni¢ zabetonowane elementy
przed ewentualnym dzialaniem niskich temperatur, uderzeniami, drganiami. Zabiegi pielegnacyjne
nalezy wykonywac¢ co najmniej przez siedem dni, zakonczenie pielegnacji nie powinno odbywac si¢
gwaltownie, aby nie spowodowa¢ gwattownego schnigcia torkretu.

5.5. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Transport i magazynowanie sktadnikéw zapraw powinny odpowiada¢ ogélnym wymaganiom jak dla
materiatéw toksycznych i fatwopalnych.

Sktadniki zapraw powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach lub opakowaniach i
sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C 1 nie wyzszych niz
25°C.

Zabezpieczenie rob6t prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu na obiekcie lub pod obiektem, jak
rowniez zabezpieczenie uczestniczacych w tym ruchu oséb lub pojazdéw nalezy do Wykonawcy.

Sposéb prowadzenia prac nie moze powodowac skazenia Srodowiska. Wszelkie odpady materiatéw z
zywicami Wykonawca obowigzany jest usung¢ z terenu robét i poddac je utylizacji.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zakres kontroli
Kontrola jakosci obejmuje:

-kontrole materiatéw,

-kontrole przygotowania podioza,

-kontrola prawidlowosci przygotowania i uktadania zaprawy,
-sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
-badanie wytrzymato$ci warstwy zaprawy na odrywanie.

6.2. Kontrola materiatow

Wykonawca zobowigzany jest dla zastosowanych materialéw przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi
nadzoru aktualng Aprobate Techniczng oraz atesty producenta.

Kontrole wytwarzania materiatéw sprawuje ich producent i dokumentuje wydaniem atestu dla kazdej
partii materialow.

Inspektor nadzoru obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, terminu przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatéw.

6.3. Kontrola przygotowania podloza

Kontrola przygotowania podtoza obejmuje sprawdzenie spelnienia warunkéw podanych w punkcie
5.2.15.3 niniejszej ST.

6.4. Kontrola prawidlowosci przygotowania i ukladania zaprawy

Sprawdza si¢ zgodno$¢ prowadzenia rob6t z warunkami zawartymi w instrukcji producenta preparatu
oraz spetnienie dopuszczalnych warunkéw dla prowadzenia robét okre$lonych w niniejszej ST.

6.5. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

Sprawdzenia nalezy dokona¢ zgodnie z zasadami normy PN-77/S-10040. Sprawdzeniu podlegaja
grubosci natozonej warstwy oraz réwnos¢ powierzchni.

6.6. Badanie wytrzymalosci na odrywanie

Badania nalezy wykona¢ zgodnie z PN-92/B-01814. Nalezy wykona¢ 1 oznaczenie na 25 m2
wykonanej naprawy lecz nie mniej niz 5 dla kazdej konstrukcji pod jedng jezdnia.

Warto$¢ $rednia z wszystkich oznaczen nie powinna by¢ nizsza niz 1,5 MPa a minimalna warto$¢
pojedynczego oznaczenia nie mniejsza jak 1,0 MPa, przy czym przetlom powinien wystapi¢ w betonie.
Jesli warto$¢ pojedynczego oznaczenia jest nizsza niz 1,0 MPa wéwczas nalezy wykona¢ dodatkowe
oznaczenie obok w odlegtosci okoto 1 m.

W przypadku gdy dodatkowe oznaczenie speini warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i
rownocze$nie wartos¢ Srednia z wszystkich oznaczen nie bedzie nizsza niz 1,5 MPa to nalezy uznac,
ze warunek wytrzymatosci zostal spetniony.

6.7. Badania kontrolne

Inspektor nadzoru ma prawo zazadania wykonania przez Wykonawce dodatkowych badan na
prébkach kontrolnych (przed wbudowaniem warstwy w obiekt), a mianowicie:

- badanie wytrzymatoséci na Sciskanie na prébkach — beleczkach 4x4x16 cm wg PN-85/B-04500,
- badanie wytrzymatosci na zginanie na prébkach jak wyzej.

Uzyskane z badan warto$ci wytrzymato$ci musza spetnia¢ warunki podane w punkcie 2.2 niniejszej
ST. Koszt wykonania dodatkowych badan obcigza Wykonawce.



6.8. Tolerancje wykonania

Réwnos$¢ powierzchni: prze§wit miedzy przytozong w dowolnym miejscu tatg o dlugos$ci 4 m, a gérna
powierzchnig wykonanej warstwy, mierzona w srodku faty winna by¢ L. 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m”) naprawy powierzchni pokrytej torkretem o okre$lone;
grubosci.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiorowi podlegaja:

- materialy uzyte do wykonania warstwy,

- przygotowanie podtoza betonowego (wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym zbrojenia);
- zakres 1 ksztalt odkucia,

- deskowania,

- zbrojenie siatka,

- wykonana warstwa wyréwnawcza.

Podstawa odbioru miedzyoperacyjnego jest stwierdzenie przez Inspektora nadzoru wykonania robdt
okreslonego rodzaju zgodnie ze Specyfikacja oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez
Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robét.

Podstawa odbioru koncowego jest stwierdzenie przez Inspektora nadzoru zakonczenia wszystkich
rob6t zwigzanych z uzupetnianiem ubytkéw (z wypetnianiem ubytkéw lub wykonania warstw
wyréwnawczych i spadkowych powierzchni ptyty betonowej), zatarciem zarysowanych powierzchni
elastyczng masg szpachlowa, a takze spetnienia wymagan okreslonych w Specyfikacji oraz innych
warunkéw dotyczacych robot zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (m2) powierzchni pokrytej torkretem
danej grubos$ci, wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup 1 dostarczenie materiatow,

- przygotowanie podtoza betonowego (skucie, groszkowanie, oczyszczenie),
- oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne odslonigtego zbrojenia,

- wykonanie siatki zbrojeniowej

- oczyszczenie powierzchni betonowej ,

- natryskanie i pielegnacja kolejnych warstw betonu ,

- pielggnacja naniesionej zaprawy,

-koszty zwiazane z zapewnieniem bezpieczenstwa pracy i ochrony srodowiska (w tym ewentualne
podesty zabezpieczajace, rusztowania ),

- odpady i ubytki materiatowe,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, sprawdzen,

- oznakowanie miejsca rob6t i jego utrzymanie,

- uporzadkowanie miejsca robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usuni¢ciu wczesniej
natozonych powtok.



PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych. |

Wymagania techniczne wykonania i odbioru betonu natryskiwanego (torkretu) na obiektach
mostowych (WTW), Studia i materiaty IBDiM, Zeszyt 32, Warszawa 1990.

Wymagania techniczne wykonania i odbioru fibrobetonu z wiéknami stalowymi do naprawy obiektow
mostowych WTW nr SM/91, GDDP, Warszawa 1991 r.

Wytyczne badan wlasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach, IBDiM, Warszawa
1992.

Procedury badawcze IBDiM: PB-TM-X1 i PB-TM-X2 Badanie przyczepno$ci zapraw do napraw
betonu metoda” pull off ,,

M-20.03.01
CZYSZCZENIE STRUMIENIOWO SCIERNE POWIERZCHNI BETONOWYCH
1.WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
oczyszczeniem powierzchni betonowych przez piaskowanie obejmuje zadani pn.

Remont mostéw w ciagu drég powiatowych: nr 0839T Rytwiany — Kloda w m. Kloda oraz nr
0822T Ruszcza — Stupiec w m. Budziska.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest dokumentem kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad wykonania robdt zwigzanych z oczyszczeniem
powierzchni betonowych przed ich naprawa. Zakres robdt okreslony jest w przedmiarze robét.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Materiatl $cierny — piasek kopalniany ostrokrawedziowy lub rzeczny, suchy, pozbawiony gliny i
innych zanieczyszczen. Ziarna piasku powinny mie¢ wymiar 2,0-3,5mm

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu
Sprzet do wykonania robét:

- piaskarnia ci$nieniowa

- sprezarka powietrza

- ciggnik kotowy

- przyczepa skrzyniowa

- rusztowanie o wysokosci do 6m

4. TRANSPORT



Materialy mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu zaakceptowanym przez inspektora
nadzoru

5. WYKONANIE ROBOT

Podloze betonowe podlegajace naprawie powinno by¢, po oczyszczeniu jednorodne, czyste, wolne od
mleczka cementowego, piasku, pyléw, olejow i ttuszczéw, a takze oczyszczone z odstajacych grudek
zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu, starych powlok ochronnych i innych
elementéw pogarszajacych przyczepnos¢. Odpowiednio przygotowane powinno by¢ réwniez
odstoniete zbrojenie. W zakres przygotowania podtoza wchodza nastgpujace prace:

-usunigcie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen
(w tym réwniez chemicznych) mogacych mie¢ wpltyw na potaczenie naktadanych materiatéw z
betonem lub na korozje betonu albo stali zbrojeniowej, -usuni¢cie mleczka cementowego i stabo
zwigzanych warstw betonu, -odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretéw, -oczyszczenie
odstonietych pretéw zbrojeniowych z rdzy do wymaganego stopnia czystosci, -oczyszczenie podtoza
betonowego z pyléw i czesci luznych oraz ewentualnie usunigcie nadmiaru wody.

Wykonanie robét obejmuje oczyszczenie z roslinnosci (mchy, porosty) i z luznych czesci betonu
wszystkich powierzchni przewidzianych do naprawy. Sciany pionowe nalezy czyscié z
wykorzystaniem przestawnego rusztowania lub z wysiggnika. Piaskowanie powinno by¢ prowadzone
przy pelnej wartosci ci$nienia sprezarki. Oczyszczone powierzchnie nastepnie nalezy oczys$ci¢ przez
przedmuchanie sprezonym powietrzem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci wykonanych robdt obejmuje:

- wizualng oceng¢ robdt; ocenia si¢ brak zwietrzelin, ztuszczen, zanieczyszczen olejami, smarami oraz
zabrudzen organicznych

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa oczyszczonej powierzchni jest metr kwadratowy (m?2)

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1], pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z nin. SST jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

. usuni¢cie skorodowanego betonu,

. oczyszczenie i uzupetnienie skorodowanych pretéw zbrojeniowych,

. ewentualne wklejenie dodatkowego zbrojenia (kotwigcego, przeciwskurczowego),
. ewentualne zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia,

. oczyszczenie powierzchni betonowej,

. wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostoéw roboczych, urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania robét,

7. zapewnienie bezpieczenstwa robét i ochrony Srodowiska,
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8. uporzagdkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja



M.20.03.01.
ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNI BETONOWYCH POWLOKA
NA BAZIE ZYWIC AKRYLOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z remontem mostéw w ciggu drég powiatowych.

1.2. Zakres ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy ST obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
rob6t wymienionych w p. 1.1.
Powtoka kolorystyczna malarska na bazie zywic akrylowych nalezy zabezpieczy¢ wszystkie widoczne
powierzchnie betonowe nie stykajace si¢ z gruntem.

1.4. Okreslenie podstawowe
Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozja poprzez ograniczenie lub
wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikow atmosferycznych lub wody na konstrukcje.
Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajacy na nasyceniu powierzchniowych warstw
stwardniatego betonu substancjami chemicznymi, powodujacymi brak zwilzalno$ci zabezpieczonych
powierzchni przez wodg. Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni
betonu srodkami uszczelniajacymi jego pory i nadajacymi powierzchni wlasciwosci hydrofobowe.
Powtoka - warstwa wykonana z materiatéw cieklych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych
na odpowiednio przygotowane podtoze za pomoca technik malarskich.
Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.
Atest - wykaz parametrow technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w D.M.U.00.00.00. Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania og6lne

2.2.1. Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiada¢
Aprobate Techniczng wydana przez uprawniony Instytut.

2.1.2. Przed zastosowaniem materialéw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca
powinien przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w
ramach nadzoru wewngtrznego producenta matertiatu.

2.1.3. Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowac tylko materiaty o
nieprzeterminowanej przydatnosci do stosowania.

2.1.4. Wyboru producenta powtok malarskich dokonuje Wykonawca,

2.2. Wymagania szczegdtowe

2.2.1. Wytrzymato$¢ na odrywanie

Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza betonowego powinna wg PN-92/B-01814 wynosi¢:

— dla konstrukcji sprezonych dla ktérych nalezy stosowa¢ powloki z minimalng zdolnoscia
pokrywania zarysowan (nie wiecej niz 0,15mm):

warto$¢ $rednia > 0,8 MPa,

warto$¢ minimalna 0,5 MPa,



— dla pozostatych konstrukcji nalezy stosowac powloki z podwyzszong zdolno$cia pokrywania
zarysowan obcigzonych ruchem (pokrywajacych rysy o rozwartosci do 0,3 mm):

a.) dla warunkéw laboratoryjnych:

wartos$¢ srednia > 1,5 MPa

warto$¢ minimalna 1,0 MPa

b.) badania na budowie:

wartos¢ srednia > 1,0 MPa

warto$¢ minimalna 0,6 MPa

2.2.2. Grubos¢ powtoki zabezpieczajacej

Grubo$¢ stosowanej powtoki powinna by¢ zgodna z ,,Wytycznymi stosowania” dla danego materiatu i
nie

mniejsza niz:

— 0,3 mm przy nanoszeniu jednokrotnym,

— 0,2 mm przy nanoszeniu dwukrotnym,

2.2.3. Opory dyfuzyjne

— op6r dyfuzji dla CO2 = 50m oporu dyfuzji stupa powietrza,

— op¢r dyfuzji dla pary wodnej wg PN-92/B-01815 < 4m oporu dyfuzji stupa powietrza,

3. SPRZET

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny

zapewnic ciaggtos$¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robot. Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania
robét nalezy do Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Sposdb transportu przez Wykonawce materiatéw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu nie
moze powodowac obnizenia ich jakosci.

Przewo6z sktadnikow chemicznych i materiatéw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinien
si¢ odbywac¢ w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

5.1.1. Roboty zwiazane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny by¢
wykonywane przez pracownikéw posiadajacych swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w
zakresie tych prac przez instytuty branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.1.2. Wykonawca obowigzany jest przygotowaé podioze betonowe polegajace na usunigciu
niezwigzanych czesci betonu i szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wptyw na korozje betonu, a
takze na trwatos$¢ polaczenia naktadanych materialéw z podtozem betonowym.

5.1.3. Wytrzymatos$¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidtowo przygotowanego podioza
betonowego powinna wynosic:

— dla powierzchni pokrywanych powtokami ochronnym i z minimalng zdolno$cia pokrywania
zarysowan (konstrukcje sprezone):

warto$¢ srednia > 1,0 MPa,

warto$¢ minimalna 0,6 Mpa,

— dla powierzchni pokrywanych powtokami ochronnymi z podwyzszong zdolno$cia pokrywania
zarysowan (konstrukcje niesprezone):

wartos¢ srednia > 1,5 MPa,

warto$¢ minimalna 1,0 MPa.

5.1.4. Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w poditozu na kazde 50
m?2 powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.



5.1.5. Wilgotno$§¢ podtoza bezposrednio przed wykonywaniem robdt powinna spetnia¢ wymagania
zgodnie z "Wytycznymi stosowania" dla materiatu powtoki, ale nie moze by¢ wigksza niz:

— 4 % dla materialéw stosowanych na suche podtoze,

— matowo-wilgotne podtoze dla materialéw stosowanych na mokre podtoze.

5.1.6. Temperatura podtoza betonowego i powietrza powinna wynosic:

— dla materialéw na bazie cementéw i cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi nie
nizsza niz + 50C, lecz nie wyzsza niz + 250C.

— dla materialéw na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz +8o

C (temperatura podtoza musi by¢

wyzsza 0 30

K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +250

C.

5.1.7. Do mieszania sktadnikéw materiatéw i materialéw jednosktadnikowych nalezy stosowac
mieszalnik wolnoobrotowy.

5.1.8. Powierzchnie betonowe zabezpieczone metodg hydrofobizacji lub impregnacji powierzchniowe;j
nie powinny wykazywac zaciekdéw, przebarwien i innych wad.

5.1.9. Powierzchnie powtok nie powinny wykazywaé przebarwien, nieréwnos$ci, zmian faktury i
innych wad.

5.1.10. Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu
nalezy chroni¢ t¢ powierzchni¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze
deszczem (chyba, ze ,,Wytyczne stosowania“ materialu méwia inaczej) oraz spadkiem temperatury
powietrza ponizej 50C i przegrzaniem powyzej 250C.

5.1.11. Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych i
innych urzadzen pomocniczych niezb¢dnych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawa betonu
nalezy do Wykonawcy.

5.2. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

5.2.1. Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych
pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +50C i
wyzszych niz +250C.

5.2.2. Transport i magazynowanie materialéw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikow
powinny odpowiada¢ ogélnym wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznych i tatwopalnych.

5.2.3. Sposéb prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu moze
powodowa¢ skazenia Srodowiska. Resztek materialéw pozostalych w pojemnikach i po myciu
przyrzadéw roboczych nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materialow
Wykonawca obowigzany jest usunac¢ z terenu i podda¢ utylizacji.

5.2.4. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami,
szczegOlnie w przypadku materiatow nanoszonych metoda natryskowa.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady ogdlne

6.1.1. Przeprowadzenie wszystkich badan materialéw i jako$ci robdt zwigzanych z wypelnianiem
ubytkéw w betonie nalezy do Wykonawcy.

6.1.2. Do obowiazkéw Inspektora nadzoru nalezy porédwnanie uzyskanych wynikéw badan z
wymaganiami zawartymi w niniejszej ST.

6.1.3. Gdy jako$¢ zastosowanego materialu lub wykonanej roboty budzi watpliwo$ci, Zamawiajacy
moze podda¢ je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie.

W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzaja Wykonawce.

6.2. Kontrola materialow

6.2.1. Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji Aprobaty
Techniczne IBDiM i atesty materialow.



6.2.2. Inspektor nadzoru obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Kontrola przygotowania podtoza

Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ Inspektorowi do akceptacji wyniki badan podtoza.

6.4. Kontrola wykonanych robét

6.4.1. Po wykonaniu rob6t Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do
akceptacji wyniki badan:

— wytrzymatosci warstwy zastosowanego materiatu na odrywanie metodg okres§long "pull off", przy
srednicy krazka prébnego ¢50mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m2, przy min 5 oznaczeniach

wg PN-92/B-01814),

— grubosci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej probce metoda "pull off".
Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatléw w p. 2.2.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m2 powierzchni podlegajacej zabezpieczeniu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorowi podlegaja:

— roboty ulegajace zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu (odbior
miedzyoperacyjny),

— roboty objete umowag po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).

8.2. Podstawa odbioru migdzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w
Dzienniku Budowy wykonania robét okre§lonego rodzaju, wymaganiami zawartymi w SST oraz
wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot.

8.3. Podstawa odbioru koficowego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i
spetnienia wymagan okreslonych w SST oraz innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w
umowie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za wykonang i odebrang ilo§¢ m2 powierzchni zabezpieczenia antykorozyjnego.

Cena jednostkowa obejmuje:

— zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do
wykonania robdt,

— wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostéw roboczych, uzycie srodkéw ptywajacych i innych
urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét prowadzonych
przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym na obiekcie lub pod obiektem,

— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Metoda badania przyczepno$ci powtok ochronnych.

PN-92/B-01815 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Metoda badania przepuszczalnosci pary wodnej przez powlok



M-18.00.00. DYLATACJE
M-18.01.01. Modutowe urzadzenie dylatacyjne.
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
budowlanych zwigzanych z wykonaniem modutowych urzadzen dylatacyjnych w ramach zadania p.n.:
»Wymiana uszkodzonych dylatacji w zadaniu: Remont mostéw w ciagu drég powiatowych: nr
0839T Rytwiany — Kloda w m. Kloda oraz nr 0822T Ruszcza — Stupiec w m. Budziska.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy wykonaniu urzadzen dylatacyjnych w
strefie zakonczen plyty pomostu i obejmuja swoim zakresem wykonanie nowych, modutowych
urzadzen dylatacyjnych o dlugosci dostosowanej do szerokosci jezdni oraz odpowiednio szerokosci
chodnikéw i/lub wyniesionych poboczy technicznych wybranych obiektéw mostowych objetych
zamOwieniem.

Dobér typu urzadzenia dylatacyjnego nalezy do Wykonawcy.

Ramowy zakres robét obejmuje w szczegdlnosci:

[] demontaz istniejagcych urzadzen dylatacyjnych z odpowiednim przygotowaniem koryt i wngk
dylatacyjnych,

[J wykonanie i wbudowanie nowych, modutowych urzadzef dylatacyjnych zabezpieczajacych
szczeliny dylatacyjne na calej ich diugosci, czyli na szerokosci strefy przejazdowej (obejmujacej
przestrzen pomiedzy licami kraweznikéw kamiennych) oraz na szerokosci chodnikéw dla pieszych,

[] wykonanie i montaz w strefach chodnikowych blach §lizgowych i zabezpieczajacych (ochronnych),
[J wykonanie i montaz blach maskujacych w strefach belek gzymsowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Szczelina dylatacyjna, przerwa dylatacyjna — szczelina wykonana celowo w obiekcie mostowym
(wolna przestrzen pomigdzy konstrukcja ustroju nosnego a $cianka zapleczng przyczotka), ktéra
umozliwia kompensowanie odksztatcen elementéw konstrukcyjnych obiektu wywotanych zmianami
temperatury, dzialaniem obcigzen ruchomych, procesami reologicznymi elementéw konstrukcyjnych,
sprezeniem ustroju itp.

Koryto dylatacyjne — przestrzeh wycigta/wykuta w nawierzchni, w ptycie pomostu, w kapie
chodnikowej, w kapie wyniesionego pobocza technicznego oraz w §ciance zaplecznej przyczoétka, w
ksztalcie i o szeroko$ci oraz gtebokosci okreslonych przez producenta.

Wneka dylatacyjna — czg$¢ koryta dylatacyjnego ograniczona do przestrzeni wykutej w plycie
pomostu oraz w gornej strefie $cianki zaplecznej przyczétka, przeznaczona do osadzenia i
zabetonowania dodatkowych pretéw zbrojeniowych oraz elementéw kotwigcych (petlic) urzadzenia
dylatacyjnego.

Urzadzenie dylatacyjne — urzadzenie wbudowane w strefie szczeliny dylatacyjnej umozliwiajace
swobodne przemieszczenia krawedzi szczeliny dylatacyjnej oraz niezakiécony ruch pojazdéw lub
0s6b odbywajacy si¢ przez te przerwe w konstrukc;ji.

Szczelne urzadzenie dylatacyjne — urzadzenie dylatacyjne uniemozliwiajace dostegp wody i
zanieczyszczen w giab szczeliny dylatacyjne;.

Modulowe urzadzenie dylatacyjne — urzadzenie dylatacyjne, zawierajace stalowe prowadnice
usytuowane réwnolegle do osi przerwy dylatacyjnej, polaczone w sposéb umozliwiajacy rownomierny
przesuw w szczelinach migdzy prowadnicami. Szczelno$¢ dylatacji zapewniona jest dzigki wktadkom
uszczelniajagcym zamocowanym w szczelinach miedzy prowadnicami.



Przemieszczenie nominalne - maksymalny zakres zmiany polozenia wzgledem siebie skrajnych
elementéw urzadzenia dylatacyjnego, ktéry zapewnia mu optymalne warunki eksploatacji i
eksploatacji i zaktadang trwatos$¢.

Temperatura montazu — $rednia temperatura przesta konstrukcji mostowej obliczona na podstawie
pomiaréw w trzech punktach tego przesta na powierzchni stale zacienione;.

Rozwarcie urzadzenia dylatacyjnego — szczelina pomi¢dzy stalowymi profilami dylatacyjnymi, ktorej
szeroko$¢ jest zmienna, zalezna od temperatury konstrukcji.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robodt

Og6lne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne” punkt 1.5.
Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za
ich zgodnos¢:

[] z niniejszg, szczegdlowy specyfikacja techniczng (SST),

Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiang uszkodzonych dylatacji

[] z Opisem przedmiotu zamdwienia oraz z zatwierdzonymi przez Zamawiajacego zmianami w
pierwotnych rozwigzaniach, wprowadzanymi przez Zamawiajacego ,,na roboczo”, w trakcie realizacji
rob6t budowlanych,

[J z poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow

Ogélne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-
M.00.00.00. ,,Wymagania

og6lne” pkt 2.

Materialy do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami niniejszej SST.

Nalezy stosowac urzadzenia dylatacyjne, dla ktdrych okres trwatosci jest nie krétszy niz 20 lat.

Nalezy stosowac urzadzenie dylatacyjne, dla ktérego Wykonawca przedstawi aprobate techniczna (lub
rekomendacj¢) wydang przez IBDiM lub aprobate europejska.

Zabezpieczenie przerw dylatacyjnych za pomoca modulowego urzadzenia dylatacyjnego powinno
zapewni¢ w szczegdlnosci:

[] szczelno$¢ potaczenia,

[1 réwnos¢ nawierzchni,

[] swobode odksztatcenia ustroju nosnego obiektu,

[J zblizone warunki ruchu dla két pojazdéw w obregbie nawierzchni i dylatacji,

[J swobode poziomych przemieszczen zdylatowanych kraweznikéw i odpowiednig ostone szczelin w
obrgbie chodnikéw i gzymsow.

2.2. Materialy do wykonania dylatacji

2.2.1. Urzadzenie dylatacyjne

Przewidziane do wbudowania urzadzenia dylatacyjne musza spelnia¢ w szczegdlnoSci nizej
wymienione warunki:

(a) Przebiega¢ w sposob nieprzerwany, ciagly na calej szerokosci pomostu w obrebie strefy
przejazdowej (miedzy kraweznikami) oraz na calej szeroko$ci kap chodnikowych, na wysokosci
wierzchniej warstwy nawierzchni jezdni oraz goérnej powierzchni istniejacej nawierzchnio-izolacji
zabezpieczajacej beton kap, z zatamaniem linii urzgdzenia dylatacyjnego mig¢dzy jezdnig a kapami w
obrebie kraweznikéw,

(b) Profile dylatacyjne powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej austenitycznej w gatunku 1.4571
(wg PN-EN 10088-3) Iub jej odpowiednika, co najmniej w strefach wystawionych na bezposrednie
dziatanie czynnikéw atmosferycznych (dotyczy w szczegdlnosci gérnych stref belek modutowych,
blach §lizgowych, blach zabezpieczajacych, blach maskujacych przerwy dylatacyjne w strefach belek



gzymsowych). Pozostate elementy urzadzenia (z wyjatkiem powierzchni stykajacych si¢ z betonem)
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie co najmniej powtoka malarskag min. gr. 250uml). Ze
wzgledéw technologicznych dopuszcza si¢ powloke malarska réwniez na powierzchniach elementéw
wykonanych ze stali nierdzewne;.

(c) Majac na uwadze zapis ppkt (b) dopuszcza si¢ urzadzenia dylatacyjne z tzw. hybrydowymi
profilami belek modutowych, w ktérych gérna czgs$¢ profilowej belki modutowej wykonana jest ze
stali nierdzewnej, natomiast jej czg$¢ dolna (potaczona przez spawanie z cze$cig gérng) wykonana jest
ze stali zwykle;j,

(d) Nalezy zastosowac dylatacje wyposazone we wktadki elastomerowe o przekroju zamknietym (typu
karo). Elastomerowy profil powinien by¢ szczelnie zamocowany we wngkach stalowych beleczek, tak
aby woda sptywajaca po nawierzchni nie mogta wptynaé¢ w glab szczeliny dylatacyjnej. Elementy
uszczelniajace powinny by¢ odporne na dzialanie czynnikéw chemicznych (oleje, smary), temperatury
i na starzenie.

(e) Dopuszcza sie jedynie te modutowe urzadzenia dylatacyjne, ktérych profilowe belki modutowe
(wyposazone w petlice stanowigce ich integralng cze$¢) kotwione sa poprzez zabetonowanie we
wnekach dylatacyjnych wykutych w goérnych strefach zakonczen ptyty pomostu oraz w gérnych
strefach $cianek zaplecznych przyczotkow.

(f) W rejonie kraweznikéw ksztalt urzadzenia dylatacyjnego powinien zosta¢ dostosowany przez
dospawanie stalowych blach kraweznikowych. Wyklucza si¢ stosowanie w strefach kraweznikowych
przykregcanych blach okrywajacych.

(g) Urzadzenia dylatacyjne powinny by¢ standardowo wyposazone w blachy fartuchowe stanowiace
tracone deskowanie wneki dylatacyjnej. Wymaga si¢, aby blachy fartuchowe zabezpieczone byty
antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe oraz dodatkowo poprzez obustronne pokrycie stosowna,
kompatybilng z powloka metalizacyjna, powloka malarska gr. nie mniejszej niz 180um1).

Jako rozwigzanie alternatywne dopuszcza si¢ mozliwos$¢ stosowania blach fartuchowych

wykonanych ze stali nierdzewnej austenitycznej w gatunku 1.4571 (wg PN-EN 10088-3) lub jej
odpowiednika. Wysoko$§¢ blach fartuchowych powinna zosta¢ tak dobrana, aby po docelowym
ustawieniu urzadzenia dylatacyjnego w korycie dylatacyjnym, dolne krawgdzie blach znalazty sie nie
mniej niz 3 cm ponizej dolnej krawedzi wneki dylatacyjne;.

(h) Nie dopuszcza si¢, aby blachy zabezpieczajace (montowane w strefach chodnikowych, nad
szczelinami pomigdzy belkami modulowymi urzadzenia dylatacyjnego) oparte byly bezposrednio na
nawierzchni chemoutwardzalnej zabezpieczajacej goérne powierzchnie kap chodnikowych. Do
zabezpieczenia podtoza, po ktérym blachy zabezpieczajace beda si¢ przesuwaé nalezy stosowad
zakotwione w kapach tzw. blachy $lizgowe wykonane ze stali nierdzewnej austenitycznej w gatunku
1.4571 (wg PN-EN 10088-3) lub jej odpowiednika. Grubo$¢ blach §lizgowych nie powinna by¢
Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiane uszkodzonych dylatacji mniejsza niz 4 mm,
natomiast szeroko$¢ powinna zosta¢ dobrana do zakresu pracy dylatacji. Nie wymaga si¢
dodatkowego zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni blach $lizgowych.

(i) Wymaga si¢e, aby na gérnych powierzchniach blach zabezpieczajacych wykonana zostata
nawierzchnia chemoutwardzalna o min. gr. 3 mm. Wykonana nawierzchnia powinna by¢ zlicowana z
gbrng powierzchnig istniejgcej nawierzchnio-izolacji zabezpieczajacej gérne powierzchnie betonowe
kap chodnikowych.

(j) Do zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych w strefach gzymsowych nalezy przewidzie¢ tzw. blachy
maskujace. Stosowane blachy maskujace (o gr. > 4 mm i szerokosci dostosowanej do szerokosci
urzadzenia i > 15 cm) powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej austenitycznej w gatunku 1.4571
(wg PN-EN 10088-3) lub jej odpowiednika i pomalowanie zestawem farb min. gr. 180um1)

. Kolor ostatniej warstwy powloki malarskiej powinien zosta¢ dostosowany do koloru elementéw
sasiednich, czyli:

[} powierzchnie poziome — do koloru nawierzchni chemoutwardzalne;,

[] powierzchnie pionowe — do koloru prefabrykatéw gzymsowych.



Kotwienie blach maskujacych do elementéw konstrukcyjnych obiektu powinno zosta¢ wykonane na
kotwy wklejane, wykonane ze stali nierdzewnej. Przymocowanie blach do beleczek dylatacyjnych
nalezy wykona¢ wykorzystujac $ruby z tbem stozkowym (wpuszczanym) i gniazdem szeSciokatnym,
wykonane ze stali nierdzewnej austenitycznej w gatunku 1.4571 (wg PN-EN 10088-3) lub jej
odpowiednika.

Ksztalt blach maskujacych powinien zosta¢ doktadnie dopasowany do ksztattu belek gzymsowych (z
wszystkimi zatamaniami wiacznie). Zaklada sie, ze dolne krawedzie blach zostang zawiniete pod
gzyms (wielko$¢ zaktadu powinna by¢ nie mniejsza niz 30+40 mm).

Blachy maskujace powinny zosta¢ zamocowane w sposob zapobiegajacy ich kradziezy. Ich
konstrukcja oraz sposéb mocowania musi uniemozliwia¢ demontaz bez uzycia specjalistycznego
sprzetu.

1) Rodzaj zastosowanej powtoki malarskiej zabezpieczajacej poszczegdlne elementy stalowe
urzadzenia dylatacyjnego, liczba i grubo$¢ naniesionych warstw, powinny by¢ okreslone w aprobacie
technicznej urzadzenia dylatacyjnego lub w projekcie technicznym urzadzenia dostarczonym przez
Wykonawece, a spetniajagcym wymagania niniejszej SST.

2.2.2. Materialy do =zakotwienia belek modutowych urzadzen dylatacyjnych w elementach
konstrukcyjnych obiektu oraz do odbudowy fragmentéw kap chodnikowych.

Do wypetienia wnek dylatacyjnych (w ktérych zakotwione zostana modutowe urzadzenia
dylatacyjne) oraz do odbudowy przylegajacych do dylatacji fragmentéw kap chodnikowych (w
ktérych tez powinny by¢ kotwione elementy dylatacji) wymaga si¢ zastosowana modyfikowanej,
bezskurczowej, konfekcjonowanej zaprawy o duzej ptynnosci i wysokiej wytrzymato$ci koncowej,
ktorej sktad oparty jest na cemencie, sortowanym kruszywie i specjalnych domieszkach.

Zastosowana zaprawa powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

[ UZIAINIENIE «..eoevereeieeniieieeeceie e 0+16 mm

= 24N > 35 MPa
=3 AN > 50 MPa
=7 AN >70 MPa
[ PECZNICNIL.....eoveeeeeenreeneeriieieeeeeeeeeee e >+0,5%

) odporno$¢ na dziatanie mrozu (F>150), wody, soli odladzajacych

[J odpornos$¢ na obcigzenia dynamiczne,

[] mozliwo$¢ wbudowania w warstwach gr. > 10 cm,

[J dobra przyczepno$¢ do betonu oraz elementéw stalowych.

Wymaga si¢ zastosowania mieszanki modyfikowanej. Jako dodatek zaleca si¢ uwzgledni¢ przede
wszystkim mikrokrzemionkg (ktéra przyspiesza wigzanie i twardnienie betonu oraz wplywa na
zwigkszenie jego wytrzymalo$ci i odpornosci na wptyw agresywnych czynnikéw chemicznych) jak
rowniez m.in. Srodki uplastyczniajace. Odkryte zbrojenie oraz inne elementy stalowe (dotyczy
zabetonowywanych elementéw dylatacji niezabezpieczonych antykorozyjnie) w miejscach styku z
zaprawa konfekcjonowana, nalezy zabezpieczy¢ odpowiednim, systemowym materialem
antykorozyjnym — modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych zaprawa na bazie cementu,
zawierajacga inhibitory korozji. Material powinien odznacza¢ si¢ silnymi wlasciwosciami
pasywujacymi w stosunku do stali, a natlozony w min. dwéch warstwach powinien osiagna¢ grubo$é
min. 2 mm. Warstwe sczepng nalezy zastosowal w celu zwiekszenia przyczepno$ci naktadanej
zaprawy do naprawianego podloza betonowego. Material na warstwe sczepng (przewidywana do
natozenia w miejscach stykéw technologicznych: beton wneki — nowa mieszanka konfekcjonowana)
zarobiony do konsystencji szlamu powinien dawa¢ si¢ wetrze¢ w podloze betonowe za pomoca

sztywnego pedzla.
Wymagane wtasciwos$ci wykonanej warstwy sczepne;j:
[ grubOSC ..ot >0,5 mm

[ przyczepno$¢ do podtoza betonowego ..... >1,5 MPa



[ przyczepno$¢ do podioza stalowego ......... >1,0 MPa

[J wysoka odporno$¢ na dziatanie mrozu oraz penetracje wody, chlorkéw i soli odladzajacych
Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiang¢ uszkodzonych dylatacji

Zaréwno materiat do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytej stali zbrojeniowej i elementéw
stalowych oraz warstwa sczepna (wigzaca), powinny stanowi¢ — tacznie z zastosowang zaprawg —
elementy jednego systemu. Przygotowanie zaprawy oraz pozostalych materialéw towarzyszacych
nalezy wykona¢ doktadnie wedlug proporcji ustalonych przez jej producenta, wykonujac wszystkie
czynnosci okreslone w kartach technicznych. Uzyta przez Wykonawce¢ zaprawa z materiatlami
towarzyszacymi (przewidziana do wbudowania w ramach robdt objetych niniejsza specyfikacja)
powinna uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru. Stal zbrojeniowa (dodatkowe prety) przewidziana do
zakotwienia urzadzenia dylatacyjnego w konstrukcji ptyty pomostu oraz w konstrukcji $cianek
zaplecznych przyczétkéw, musi odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST M-12.01.00.

Srednice, dtugosci i rozstawy pretéw wbudowywanych we wneki dylatacyjne (dotyczy zaréwno
pretéw przewidywanych do wtozenia pomiedzy istniejace prety wychodzace z plyty ustroju niosacego
oraz prety wychodzace ze $cianek zaplecznych przyczétkéw, jak i pretow, ktére beda ewentualnie
stosowane do wzmocnienia istniejacego zbrojenia wychodzacego z plyty ustroju niosacego oraz ze
$cianek zaplecznych), powinny by¢ okre§lone przez producenta urzadzenia dylatacyjnego w projekcie
urzadzenia. Z uwagi na przeznaczenie i lokalizacje pretéw, o ktérych mowa powyzej, ich montaz
bedzie mozliwy czesciowo przed a czeSciowo po osadzeniu urzadzenia dylatacyjnego we wnece.
Kolejno$¢ i sposéb montazu powinien zosta¢ okreslony przez producenta urzadzenia dylatacyjnego w
projekcie urzadzenia. Wszystkie roboty zbrojarskie zwigzane z kotwieniem dylatacji nalezy wykonaé
zgodnie ze specyfikacja dotyczacg robot zbrojarskich.

2.2.3. Izolacja pozioma.

Odtworzenia pasoéw izolacji poziomej (w wykonanym Kkorycie dylatacyjnym) laczacej istniejaca
izolacje (wystgpujaca pod nawierzchnig bitumiczng na ptycie pomostu oraz w gérnych strefach
scianek zaplecznych przyczotkéw) z profilem dylatacyjnym, nalezy dokonaé z wykorzystaniem papy
zgrzewalnej. Osnowa papy izolacyjnej powinna by¢ wzmocniona widknina poliestrowa o cigzarze >
250 g/m2 powleczona obustronnie bitumem modyfikowanym SBS. Osnowa powinna by¢ catkowicie
zaimpregnowana bitumem i znajdowac¢ si¢ w gornej czesci folii tak, aby grubos$¢ zgrzewalnej masy
bitumicznej na spodzie arkusza wynosita nie mniej niz 3 mm.

Grubo$¢ arkusza zgodnie z normg wytworcy nie powinna by¢ mniejsza od 5 mm.

Pozostate warunki jakim powinna odpowiada¢ zastosowana papa:

[J jednostkowa masa powierzchniowa.......... [J 5000 g/m2 (PN-B-04615:1990)

[] przesiakliwosC .....cooveerieveiniinienieeecreeen [1 0,5 MPa (PN-B-04615:1990 p.2.9.3)

[ nasigkliwosC ...uvvvevieeeiieeiieeiie e [J 0,5 MPa (PN-B-04615:1990 p.2.10)

[J sita zrywajaca przy rozciaganiu .................. [J 900 N, przy temperaturze (20 [J 2°C), (PN-B-
04615:1990 p.2.13)

[J wydluzenie wzgledne przy zrywaniu ......... [040%, przy temperaturze (20 [0 2°C), (PN-B-
04615:1990 p.2.14)

[J sita zrywajaca przy rozdzieraniu ................ 0200 N

[J §cinanie w stykach arkuszy.........c..ccccceeueee [J 0,3 MPa, przy temperaturze (20012°C)

Przyczepno$¢ papy do zagruntowanego betonu badana metoda ,,pull off”, nie powinna by¢ mniejsza
niz 0,5 MPa (przy temperaturze 20012°C) Spdéd warstwy zgrzewalnej powinien by¢ zabezpieczony
przed sklejaniem w rolce cienka, topliwg pod wptywem temperatury folia.

Goérna powierzchnia arkusza powinna by¢ wykonczona posypka z bardzo drobnego piasku
wtopionego w powloke bitumiczna.

Przeznaczone do gruntowania podioza betonowego zywice epoksydowe (lub kopolimery zywic
chemoutwardzalnych), powinny tolerowa¢ wilgotne podloze oraz powinny by¢ dostarczone (lub
zalecone do stosowania) przez producenta papy.

Przyczepnos$¢ powloki gruntujacej do podtoza betonowego powinna by¢ nie mniejsza niz 1,5 MPa.



Swiezo utozone warstwy zywicy gruntujacej nalezy posypaé piaskiem kwarcowym o odpowiedniej
granulacji (zwykle od 0,2 do 0,7 mm), w ilodci zalecanej przez producenta zywicy. Posypanie $wiezej
zywicy piaskiem ma za zadanie uszorstnienie powierzchni, do ktérej bedzie klejona izolacja. Piaski
kwarcowe stosowane jako posypka powinny by¢ idealnie suche. Wymaga si¢ stosowania piaskéw
konfekcjonowanych, dostarczanych na budowe w szczelnych workach z folii lub piaskéw suszonych
ogniowo. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do wilgotnosci piasku, konieczne jest jego
wyprazenie na budowie. Piasek stosowany jako posypka powinien mie¢ temperature otoczenia. Zywic
nie nalezy posypywa¢ goracym piaskiem.

2.2.4 Podlewka pod kraweznik

Jako podlewke podkrawegznikowa nalezy stosowaé zaprawe niskoskurczowa o spoiwie cementowym,
modyfikowana dodatkami uszczelniajacymi z zywic syntetycznych.

Wymaga si¢ zastosowana bezskurczowej, konfekcjonowanej zaprawy o duzej ptynnosci i wysokiej
wytrzymatosci koncowej, opartej na cemencie, sortowanym kruszywie i specjalnych domieszkach.
Zastosowana zaprawa powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

(] UZIATNIENIL ..ovveeveerenrireeeeerenreeeere e 0+4 mm

[] KONSYStENCIA c.veeveenreereeeerieeeieereereeeeenen plastyczna [przy matym dodatku wody (w/c=0,35)],

[J wytrzymato$¢ na Sciskanie ...........ccceeeeee [J 25 MPa (po 24 godzinach) oraz [1 50 MPa (po 28
dniach),

[ odpornos$¢ na dziatanie mrozu (F>150), wody, soli odladzajacych,

Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiang uszkodzonych dylatacji.

Ze wzgledu na uwarunkowania realizacyjne zadania, wymagane jest bezwzglednie zastosowanie
mieszanki modyfikowane;j. Jako dodatek powinno si¢ uwzgledni¢ przede wszystkim mikrokrzemionke
(ktora przyspiesza wigzanie i twardnienie betonu oraz wplywa na zwigkszenie jego wytrzymatosci i
odpornosci na wptyw agresywnych czynnikéw chemicznych).

Przygotowanie zaprawy nalezy wykona¢ doktadnie wedlug proporcji ustalonych przez jej producenta,
wykonujgc wszystkie czynnoS$ci okreslone w kartach technicznych.

Uzyta przez Wykonawce zaprawa powinna posiada¢ aktualng aprobat¢ techniczng (lub rekomendacje¢)
IBDiM lub aprobate europejska oraz powinna uzyska¢ akceptacj¢ Inspektora.

2.2.5. Materiat na kotwy kraweznikowe

Wymaga si¢, aby odbudowywane fragmenty kraweznikéw kamiennych byty kotwione w kapach przy
uzyciu kotew (dlugosci 300 mm) wykonanych z pretéw aluminium w gatunku AW-6082
spetniajacych wymagania PN EN 573-3, $rednicy nie mniejszej niz @15, zabezpieczonych w czesci
stykajacej sie z betonem — powtoka bitumiczna albo lakierem odpornym na dziatanie substancji
alkalicznych

Kotwy nalezy wkleja¢ w elementy krawgznikowe na zywicg chemoutwardzalng dwusktadnikows.
Zastosowana zywica powinna by¢ materialem twardniejagcym bezskurczowo, mie¢ bardzo dobre
wlasciwosci mechaniczne i mie¢ bardzo dobra przyczepnos$¢ do betonu i kamienia. Zastosowany klej
powinien nadawac si¢ do wklejania pretéw aluminiowych w elementy kamienne, na potwierdzenie
czego powinien posiada¢ odpowiednie aprobaty. Wybdr kleju wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.
Jako rozwigzanie alternatywne dopuszcza si¢ kotwy z pretow wykonanych ze stali nierdzewnej
austenitycznej w gatunku 1.4571 (wg PN-EN 10088-3) lub jej odpowiednika. Przy wykonaniu kotew
ze stali nierdzewnej nie jest wymagane zabezpieczanie ich ani powloka bitumiczng ani lakierem
odpornym na dziatanie substancji alkalicznych.

2.2.6. Uszczelnienie styku dylatacji z nawierzchnig strefy przejazdowe;.

Styki profili stalowych dylatacji modutowych z nawierzchnig bitumiczng strefy przejazdowej nalezy
uszczelni¢ stosujac opaski przejsciowe o szerokosci dostosowanej do szeroko$ci wykutych koryt
dylatacyjnych i o grubosci odpowiadajacej grubosci catkowitej warstw nawierzchniowych.

Opaski przejsciowe, o ktéorych mowa powyzej, nalezy wykonywa¢ jednym z nastepujacych
materiatéw:



[ betonu polimerowego wilasciwego dla polimerowych przekry¢ dylatacyjnych okre§lonych w SST
M-18.01.03(b),

[J mieszanki bitumiczno-kruszywowej wiasciwej dla bitumicznych przekry¢ dylatacyjnych
okreslonych w SST M-18.01.04.

Ostateczny wybdr rodzaju materiatu nalezy do Wykonawcy.

2.2.77. Nawierzchnio-izolacja oraz uszczelnienie stykow dylatacji z elementami kap chodnikowych.
Uszczelnienie stykow profili dylatacyjnych z elementami betonowymi kap powinno zosta¢ wykonane
w postaci szczelin wypelnionych zywica wlasciwa dla stosowanego przez Wykonawce systemu
nawierzchniowo-izolacyjnego, wymaganego na goérnych powierzchniach odbudowywanych
fragmentéw kap (dotyczy fragmentéw kap wykutych wcze$niej przez Wykonawce, w trakcie
przygotowywania koryta dylatacyjnego).

Przewidziana przez Wykonawce do wbudowania nawierzchnio-izolacja powinna by¢
chemoutwardzalna i co najmniej trzywarstwowa (grunt, warstwa wlasciwa, powloka zamykajaca).
Wykonywana, nowa powloka powinna posiada¢ grubo$¢ nie mniejsza niz 3 mm i nie mniejsza niz
grubo$¢ istniejacej nawierzchnio-izolacji. Wymaga si¢, aby wykonane nawierzchnio-izolacje
przenosity zarysowania nie mniejsze niz 0,3 mm. Wymagany kolor nawierzchni (uzyskany poprzez
dodanie do zywicy podstawowej odpowiedniego pigmentu) powinien by¢ tozsamy (lub zblizony) z
kolorem istniejacej powloki nawierzchniowo-izolacyjnej zabezpieczajacej goérne powierzchnie
istniejacych kap. Wolne przestrzenie miedzy powierzchniami stykowymi elementéw kraweznikowych
i elementéw stalowych dylatacji oraz pomiedzy odbudowywanymi fragmentami kraweznikéw z
kraweznikami istniejacymi, nalezy wypehic¢ jednosktadnikowym, elastycznym materiatem klejgco-
uszczelniajagcym, wykonanym na bazie elestomeru poliuretanowego. Gleboko$¢ uszczelnienia
(mierzona od obrysu zewnetrznego stykow w glab), powinna wynosi¢ nie mniej niz 10 mm. Szeroko$¢
wolnych przestrzeni miedzy powierzchniami stykowymi nie powinna przekracza¢ 5-10 mm.
Wymagania szczegdtowe dla stosowanego kitu:

[ temperatura eksploatacji .......cc.cccecuerueennee. od —25st.C do +55st.C
[] wytrzymato$¢ na oddzieranie .................... [J7 N/mm

[J odksztalcalno$¢ powrotna ........c.ccceceenenee 090 %

[T KOIOT e szary

[J dtugotrwata odporno$¢ na wode, $rodki czyszczace oraz sole odlodzeniowe

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta urzadzenia dylatacyjnego i podlega
akceptacji Inspektora.

Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) na wymian¢ uszkodzonych dylatacji

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt objetych niniejsza specyfikacja powinien mie¢ do
dyspozycji w szczegdlnosci sprzet, jak ponizej:

[J spawarki elektryczne,

[ pita spalinowa z tarcza diamentowa,

U pity do cigcia metalu,

[ szlifierki katowe,

[] zestaw do cigcia gazowego,

[] zestaw do rozkuwania hydrodynamicznego (agregat wysokoci$nieniowy z lancg wodng),

[ mlotowiertarki,

[] agregat pradotwdrczy,

[J sitowniki, lewary,

[ sprezarke powietrza z filtrem przeciwolejowym,

[] sprzet do przygotowania i wbudowania mieszanki betonowej,



[] sprzet do wykonania opasek przej$ciowych,

[J kotly z ptaszczem olejowym wyposazone w termometry do kontroli temperatury masy zalewowej (z
wbudowanym mieszadtem mechanicznym) do przygotowania masy zalewowej,

[ odkurzacz przemystowy,

[J palnik gazowy i gaz propan - butan w butli (palnik o szerokosci rolki papy izolacyjnej),

[ wiertarke z mieszadtem (do przygotowania zywicy gruntujacej),

[J urzadzenie transportu poziomego i pionowego (dzwig, samochdd cigzarowy)

[] lekki zuraw samochodowy,

[ sprzet do transportu pomocniczego,

Do prac rozbidrkowych nalezy stosowa sprzgt posiadajacy atesty i1 instrukcje uzytkowania.
Wykonawca, na zadanie Inspektora, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia
jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnos$ci przedstawiciela Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych
robét i bezpieczenstwa zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materialéw

Urzadzenia dylatacyjne powinny by¢ przetransportowane na plac budowy przez producenta lub przez
Wykonawce robét zwigzanych z montazem. Urzadzenia lub ich elementy powinny by¢ pakowane w
oryginalne opakowania producenta.

Urzadzenia dylatacyjne moga by¢ przewozone dowolnym S$rodkiem transportu, jednak w sposéb
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem. Przenoszenie zblokowanej dylatacji w trakcie transportu i
montazu powinno odbywac¢ si¢ za pomoca odpowiedniej belki trawersowej o dtugosci réwnej co
najmniej dtugosci dylatacji.

Na kazdym urzadzeniu dylatacyjnym nalezy umie$ci¢ etykiete zawierajaca nastepujace dane:

[J nazwe 1 adres producenta,

[J oznaczenie urzadzenia dylatacyjnego,

[] nazwe obiektu, na ktérym ma by¢ zamontowane urzadzenie dylatacyjne,

[J informacje, ze wyréb uzyskat aprobate techniczng.

Oznaczenie typu urzadzenia dylatacyjnego powinno zawierac:

[l nazwe,

[J typ i liczbe modutéw, liczbe oznaczajacg nominalne przemieszczenie urzadzenia,

[J numer aprobaty technicznej.

Sposéb transportu pozostalych materialéw lub wyrobéw przewidzianych do zastosowania podczas
montazu dylatacji nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Sposéb zatadunku, przewozu i wyladunku musi spetniaé wymagania przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatow rozbiérkowych.

Transport odspojonych elementéw 1 materialéw pochodzacych z rozbidérki powinien odbywac sig¢
zgodnie z zasadami obowigzujacymi w resorcie transportu oraz zgodnie z wymaganiami producenta
srodkéw transportowych.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robdt

Ogo6lne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) na wymian¢ uszkodzonych dylatacji

5.2. Projekt urzadzenia dylatacyjnego i jego montazu

5.2.1. Zasady og6lne

Przygotowanie zaréwno projektu technicznego samego urzadzenia dylatacyjnego, jak i projektu jego
montazu nalezy do Wykonawcy.

5.2.2. Projekt urzadzenia dylatacyjnego



Projekt urzadzenia dylatacyjnego powinien zosta¢ wykonany przez Wykonawce na podstawie
rysunkéw konstrukcyjnych obiektu sporzadzonych réwniez przez Wykonawce na podstawie Opisu
przedmiotu zamoéwienia (material pogladowy) i pomiaréw witasnych dokonanych w trakcie wizji
lokalnej na obiekcie. Materialy wyjSciowe przygotowywane przez Wykonawce i niezbedne do
sporzadzenia projektu urzadzenia dylatacyjnego, powinny obejmowaé w szczegdlnosci:

[] przekrdj poprzeczny obiektu w strefie dylatacji, na jezdni i na chodnikach,

[J rzedne niwelety jezdni oraz charakterystycznych punktéw w strefie dylatacji, na jezdni i na
chodnikach,

[] dane o rozwigzaniach konstrukcyjnych krawedzi przesta 1 przyczétka w strefie dylatacji,

[J w pelni zwymiarowane przekroje przez jezdnie.

Projekt urzadzenia dylatacyjnego powinien obejmowac calg szerokos¢ obiektu mostowego tj. jezdni¢ i
kapy chodnikowe, z uwzglednieniem etapowego sposobu realizacji robdt, czyli pod ruchem, tzw.
metodg poléwkowa.

Projekt urzadzenia dylatacyjnego powinien zawiera¢ w szczegdlnosci:

[J opis techniczny i technologiczny sposobu i zakresu wykonania rozbiérki elementéw istniejacych
urzadzen dylatacyjnych oraz elementéw istniejagcego obiektu przylegajacych do rozbieranych,
istniejacych urzadzen dylatacyjnych a kolidujacych z elementami nowych urzadzen dylatacyjnych,

[J opis techniczny i technologiczny wykonania urzadzenia dylatacyjnego,

[ przekrdj podtuzny i przekroje poprzeczne urzadzenia,

[J rysunki szczegdtowe elementow takich jak w szczegdlnosci: profile dylatacyjne, kotwy petlicowe w
strefie jezdni oraz w strefie kap chodnikowych, blachy §lizgowe, blachy zabezpieczajace, blachy
maskujace, blachy fartuchowe itp.,

[J rysunki szczegétowe stykéw technologicznych koniecznych z uwagi na przewidywany sposéb
realizacji rob6t tzw.

,-metoda potéwkowa”,

[] ksztalt w planie oraz wymiary koryta dylatacyjnego,

[ ksztalt w planie oraz wymiary wneki dylatacyjnej wykuwanej w zelbetowych elementach
konstrukcyjnych ustroju

no$nego (ptycie pomostu) i przyczétkéw (Sciankach zaplecznych),

[J plan rzednych stabilizacji profili,

[J rozmieszczenie, ksztalt, §rednice, klase stali oraz ilo$¢ i spos6b montazu pretéw kotwiacych oraz
szczegOty mocowania profili do elementéw ustroju niosacego oraz do elementéw $cianek zaplecznych
przyczotkow,

[l spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego poszczegllnych elementéw stalowych urzadzenia
dylatacyjnego,

[J rodzaj i wlasciwosci mieszanki konfekcjonowanej przewidzianej do wypelnienia wnek
dylatacyjnych,

[J szczegobty zakonczenia i rodzaj przewidzianej do zastosowania izolacji przeciwwodnej na odkrytych
powierzchniach betonowych ptyty pomostu i gérnych stref §cianek zaplecznych,

[J wilasciwosci i rodzaje materiatéw przewidzianych do wykonania opasek przejsciowych pomigdzy
belkami profilowymi

urzadzenia dylatacyjnego a istniejacg nawierzchnia bitumiczna na dojazdach i na ptycie pomostu,

[J spos6b odwodnienia i uszczelnienia strefy dylatacyjnej,

[ pozostale szczegbty urzadzenia dylatacyjnego i jego elementéw dostosowanego do przekrojéw
jezdni, chodnikéw, belek gzymsowych itp.

5.2.3. Projekt montazu urzadzenia dylatacyjnego

Projekt montazu urzadzenia dylatacyjnego powinien okresla¢ w szczegdélnosci:

[J spos6b mocowania urzadzenia w ptycie ustroju niosgcego i w §ciance zaplecznej przyczoika,

[] wymagania odno$nie montazu urzadzenia dylatacyjnego zgodnie z instrukcja producenta,

[] kolejno$¢ rob6t montazowych,



[l sposéb wykonania polgczenia urzadzenia dylatacyjnego z elementami obiektu do niego
przylegajacymi, a wiec z nawierzchnig bitumiczng strefy przejazdowej, z kapami chodnikowymi, z
kraweznikami, deskami gzymsowymi itp.

5.3. Zasady wykonywania robot

Sposéb wykonania rob6t powinien by¢ zgodny Opisem przedmiotu zaméwienia, w tym z niniejsza
SST.

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robdt obejmuja:

1) roboty przygotowawcze,

2) roboty rozbiérkowe zwigzane z usuni¢ciem elementéw istniejgcych urzadzen dylatacyjnych oraz
elementow obiektu do nich przylegajacych i jednoczesnie kolidujacych z elementami nowych
dylatacji, czyli zwigzane z przygotowaniem koryta dylatacyjnego oraz wnegki dylatacyjnej, jako
szczegOlnej strefy koryta,

3) montaz urzadzenia dylatacyjnego,

4) zabetonowanie wngeki dylatacyjnej,

5) uszczelnienie i odwodnienie strefy dylatacji oraz wykonanie opasek przejsciowych,

6) roboty wykonczeniowe.

Z uwagi na uwarunkowania realizacyjne uniemozliwiajace catkowite zamknigcie obiektu dla ruchu
publicznego w trakcie wymiany dylatacji, wszystkie czynnosci, o ktérych mowa powyzej, powinny
uwzgledniaé etapowy sposéb prowadzenia robo6t, tzw. metoda potéwkowa, czyli z zachowaniem ruchu
publicznego na czesci strefy przejazdowej oraz na jednym z chodnikéw dla pieszych.

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt nalezy, na podstawie niniejszej SST i/lub wskazan Inspektora:

[ ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

[] okresli¢ kolejnos¢, sposéb i termin wykonania robot.

5.5. Roboty rozbidrkowe oraz roboty zwigzane z przygotowaniem koryta i wneki dylatacyjne;.

W zakres robdt zwigzanych z przygotowaniem koryta i wneki dylatacyjnej wchodzg czynnosci
obejmujace w szczegdlnosci:

[J Demontaz elementéw istniejagcych barier ochronnych w zakresie kolidujacym z zakresem
planowanych robdt obejmujacych wbudowanie nowych urzadzen dylatacyjnych,

[J Przeciecie pita (z tarczg diamentowa) nawierzchni bitumicznej wzdtuz szczeliny dylatacyjnej, w
odlegtosci (od osi szczeliny dylatacyjnej) okreslonej przez Wykonawce w projekcie urzadzenia
dylatacyjnego, do glebokosci izolacji poziomej plyty pomostu oraz izolacji poziomej goérnej
ptaszczyzny Scianki zaplecznej, czyli prawdopodobnie gitgbokosci ok. 10 cm,

[ Przecigcie pila (z tarcza diamentowa) kraweznikow kamiennych i betonu kap chodnikowych,
wzdluz szczeliny dylatacyjnej, w odlegtosci (od osi szczeliny dylatacyjnej) okreslonej przez
Wykonawce w projekcie urzadzenia dylatacyjnego, do glebokosci izolacji poziomej ptyty pomostu
oraz izolacji poziomej gornej ptaszczyzny $cianki zaplecznej, czyli prawdopodobnie giebokosci ok. 25
cm,

[J Demontaz wszystkich elementéw istniejacych dylatacji (i ich uszczelnien) wraz z elementami je
kotwigcymi,

[J Rozkucie i usunigcie nawierzchni bitumicznej, betonu kap i izolacji poziomej z pomigdzy nacieé
koryta dylatacyjnego, w celu odstonigcia betonowych powierzchni ptyty pomostu i S$cianek
zaplecznych.

Uwaga:

— Ostateczna gleboko$¢ rozkucia w strefie jezdni powinna zosta¢ dostosowana do grubosci
nawierzchni bitumicznej, natomiast gtebokos$¢ rozkucia w strefach kap chodnikowych do grubosci
poszczegdlnych kap.

— Przy rozkuwaniu kap nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby nie uszkodzi¢ pozostawianych desek
gzymsowych zakotwionych w kapach oraz odcigtych odcinkéw kraweznikéw kamiennych, ktére po



odpowiednim, dodatkowym docieciu (w celu dopasowania do wbudowywanych dylatacji
modutowych), przewidziane sa do ponownego wbudowania.

— Usuwajac nawierzchni¢ drogowa nalezy pamigta¢ o uwzglednieniu koniecznosci odstonigcia min.
10-cio cm paséw istniejgcej izolacji ulozonej pod istniejacg nawierzchnig (w celu prawidlowego
potaczenia z nowo uktadang izolacja).

[] Przygotowanie do prac izolacyjnych (przez zeszlifowanie pozostatosci starej izolacji, mleczka
cementowego itp.) powierzchni betonu w korytach dylatacyjnych (poza obrysem realizowanych
poprzez wykucia wnek dylatacyjnych),

[] Odspojenie betonu konstrukcyjnego plyty pomostu i S$cianek zaplecznych w obrebie
projektowanych wnek dylatacyjnych z usunigciem materialu wypelnienia wnek do poziomu
projektowanych stykéw technologicznych (poziomych, czyli dna wngk oraz pionowych, czyli ich
tylnych $cian), z odstonigciem istniejacego zbrojenia. Jako wiodaca metode rozbidrki elementéw
konstrukcyjnych obiektu nalezy przewidzie¢ technologie hydrodynamiczna wykorzystujaca

lance wodna o ci$nieniu roboczym do 300 MPa. Dzigki tej metodzie oprocz oszczgdnosci czasu mozna
bedzie unikng¢ zaréwno mikropeknie¢ betonu konstrukcyjnego w rejonie prac rozbidérkowych jak i —
co bardzo istotne — uszkodzenia istniejacego zbrojenia.

[J Ostateczne dostosowanie gabarytéw wnek dylatacyjnych do potrzeb montazu elementéw nowych
dylatacji modutowych,

[ Ostateczne dostosowanie gabarytow koryt dylatacyjnych do potrzeb wykonania paséw izolacji
przeciwwodnej, opasek przejsciowych, zabudowy nowych dylatacji modulowych oraz potrzeb
potaczenia elementéw dylatacji z istniejacymi elementami przylegajacymi pomostu, podp6r oraz kap
chodnikowych,

[J Staranne oczyszczenie wnek dylatacyjnych oraz szczelin dylatacyjnych (ponizej wnek) z gruzu
betonowego oraz innych odpaddw i nieczystosci.

Nalezy zadbaé o to, aby pionowe i poziome ptaszczyzny wnek, ktére stykaé si¢ bedg z nowym
materiatem wypetnienia wnek, zostaly wlasciwie przygotowane. Przed betonowaniem powierzchnie
istniejacych elementéw betonowych w miejscu styku z mieszanka konfekcjonowana nalezy
odpowiednio przygotowaé poprzez doktadne ich oczyszczenie z luznych ziaren, pozostawionych
zanieczyszczen itp., stosujac metode strumieniowo-Scierng i delikatne odkucia.

Odkuwajac luzne betony nalezy stara¢ si¢, aby powierzchnia po rozkuciu pozostawata réwna oraz aby
wykucia miaty regularne ksztatty.

[ Przygotowanie powierzchni, uzupelnienie i wzmocnienie (w miar¢ potrzeby) odstonigtego zbrojenia
konstrukcyjnego S$cianek zaplecznych i plyty pomostu, przygotowanie niezabezpieczonych
antykorozyjnie a zabetonowywanych urzadzen dylatacyjnych oraz betonowych powierzchni wnek
(stanowigcych przerwy technologiczne betonowania) do wypetnienia stosowana mieszanka
konfekcjonowang. Odstonieta stal zbrojeniowa oraz inne stalowe (i niezabezpieczone antykorozyjnie)
elementy osadzone we wngkach dylatacyjnych, w miejscach styku z zaprawa, nalezy oczy$ci¢ metoda
strumieniowo-$cierng do Sa 2,5. Materiat antykorozyjny powinien zosta¢ zarobiony do konsystencji
gestego szlamu wolnego od jakichkolwiek zbrylen. Bezposrednio po zarobieniu, material nanosic¢
pedzlem na odkryta stal w kilku warstwach, natychmiast po oczyszczeniu stali, do osiggnigcia powtoki
o minimalnej grubos$ci 2 mm, bezposrednio przed zabudowaniem wnek zaprawa konfekcjonowana.
Jezeli wypelienie wnek nastepowala bedzie w terminie pdzniejszym, to bezposrednio przed ta
operacja nalezy natozy¢ jeszcze jedna warstwe §wiezego materiatu antykorozyjnego. Podloze stalowe
przed natozeniem materiatu powinno bylto suche.

W celu zwigkszenia przyczepnoSci zaprawy konfekcjonowanej do podloza betonowego, przed
wbudowaniem zaprawy, nalezy wetrze¢ w podloze sztywnym pedzlem, zarobiony do konsystencji
szlamu, odpowiedni material systemowy, ktéry stanowil bedzie warstwe sczepng. Podloze moze by¢
lekko wilgotne, w zadnym wypadku mokre. Czas obrdbki i liczba nanoszen zalezne od uzytego
materiatu. W trakcie przygotowywania koryt dylatacyjnych nalezy réwniez przygotowaé w strefach
przykraweznikowych (jezeli szerokos¢ projektowanych koryt bedzie niewystarczajaca), w istniejacych



warstwach nawierzchniowych, niewielkie, lokalne koryta (wycigecia) umozliwiajace osadzenie
przewidywanych do wykonania w ramach kontraktu saczkéw odwadniajacych, przeznaczonych do
odbierania wody z wykonywanych, przeddylatacyjnych drenéw poprzecznych. Przyjmuje si¢, ze
zasady przygotowania koryta pod saczek beda tozsame z zasadami przygotowania koryt
dylatacyjnych. Nalezy jedynie pamigta¢, aby w przypadku koryta pod saczek dazy¢ (w trakcie
odspajania nawierzchni bitumicznej) do pozostawienia izolacji poziomej ptyty pomostu. W
przypadku, w ktérym bedzie to mozliwe (dot. sytuacji w ktérych mozliwa bedzie lokalizacja nowych
saczkéw w bezposrednim sgsiedztwie dylatacji) zaleca si¢ wykonanie lokalnego poszerzenia koryta
dylatacyjnego, tak aby objeto ono réwniez strefe poszczegélnych saczkéw. Roboty rozbidrkowe
wykonywaé w sposéb systematyczny i uporzadkowany. Przy ewentualnym zniszczeniu elementéw nie
podlegajacych rozbiérce, Wykonawca musi naprawi¢ zniszczenia na wilasny koszt. Wszelki gruz
budowalny oraz wszystkie odpady powstate w wyniku prac rozbiérkowych Wykonawca zobowigzany
jest wywiez¢ z placu budowy oraz zutylizowaé. Likwidacja ewentualnej kolizji montowanego
urzadzenia dylatacyjnego z istniejagcym zbrojeniem nalezy do Wykonawcy.

5.6. Montaz urzadzenia dylatacyjnego

Wykonanie nowych urzadzen dylatacyjnych dostosowanych to przewidywanej metody ich
wbudowania (tzw. metody potéwkowej), powinno odby¢ sie¢ w wytwérni licencjonowanego
Producenta urzadzen, wedtug uzgodnionej wcze$niej z Zamawiajacym dokumentacji projektowe;j
urzadzenia. Dokonywanie zmian w urzadzeniu dylatacyjnym bez wcze$niejszego uzgodnienia z ich
Producentem oraz z Zamawiajacym jest niedopuszczalne. Wszystkie prace specjalistyczne zwigzane z
montazem urzadzenia dylatacyjnego powinny by¢ realizowane przez producenta urzadzenia
dylatacyjnego lub przez autoryzowanego przedstawiciela producenta. Wybdr firmy montujacej
urzadzenie dylatacyjne podlega akceptacji Inspektora. Wymaga si¢ biezacego dokumentowania
przebiegu rob6t montazowych w stosowanych protokotach montazu. Wypetnione protokoty montazu
urzadzen dylatacyjnych powinny by¢ podpisane przez upowaznione osoby bedace przedstawicielami
producenta urzadzenia dylatacyjnego, Wykonawcy rob6t montazowych oraz Zamawiajacego.

Z uwagi na zmienno$¢ temperatury otoczenia powodujacej przemieszczenia zakonczen ustroju
no$nego (jednej z krawedzi szczeliny dylatacyjnej), w celu uniknigcia zaréwno wprowadzenia
naprezen wewnetrznych w spawy montazowe pomi¢dzy kotwami urzadzenia a zbrojeniem wnek
dylatacyjnych, jak i ograniczenia niepozadanych przemieszczen samych belek profilowych urzadzenia
dylatacyjnego, wymaga si¢ wykonania zakresu robét zbrojarskich oraz wbudowania mieszanki
konfekcjonowanej we wneki dylatacyjne, bezzwlocznie po zakonczeniu zakresu prac montazowych
zwigzanych z wbudowaniem urzadzenia dylatacyjnego.

Roboty zwigzane z etapowym montazem urzadzenia dylatacyjnego obejmujg w szczegdlnosci:

Etap I realizacji:

[J uzupetnienie lub wzmocnienie (w miar¢ potrzeb) istniejacego zbrojenia odkrytego podczas
wykuwania wnek dylatacyjnych,

[J utozenie w odpowiednio przygotowanej wnece dylatacyjnej dostarczonej w miejsce wbudowania
odpowiedniej ,,potowy” urzadzenia dylatacyjnego,

[J regulacje ustawienia wysokoSciowego i w planie urzadzenia dylatacyjnego, z zachowaniem
dopuszczonych tolerancji:

— PIONOWE] .cevvenreeiieieeieenieereeieenieenaeens +/-2 mm

— POZIOIME] .vvenveaniiaieeiienieeieeiee s +/-10 mm

w odniesieniu do istniejacej nawierzchni, przebiegu szczeliny dylatacyjnej oraz linii istniejacych
krawgznikéw

[J regulacje urzadzenia dylatacyjnego w celu dostosowania jego szeroko$ci rozwarcia do temperatury
montazu,

Uwaga: Regulacj¢ urzadzenia dylatacyjnego w celu dostosowania jego rozwarcia do temperatury
montazu nalezy wykona¢ w wytwoérni, przewidujac warto$¢ temperatury w harmonogramowym
terminie robot. Jesli temperatura montazu jest inna niz przewidziana na podstawie harmonogramu,



poziome ustawienie rozwartosci urzadzenia nalezy dostosowa¢ do pomierzonej lub prognozowanej
krétkoterminowo temperatury montazu

[J montaz dodatkowego zbrojenia wnek dylatacyjnych (tj. zbrojenia kotwigcego) zgodnie z
zatwierdzonymi rysunkami urzgdzen dylatacyjnych,

[J uszczelnienie (zapobiegajace wyciekowi mieszanki konfekcjonowanej) przy uzyciu np. zaprawy
szybkowigzacej lub pianki poliuretanowej (w zalezno$ci od wielko$ci koniecznego uszczelnienia),
wnek od strony szczelin dylatacyjnych, czyli stykéw blach fartuchowych z pionowymi $cianami
istniejacych elementéw betonowych),

[ zabetonowanie stref zakotwien tj. wypetnienie wnek dylatacyjnych mieszankg konfekcjonowana
przygotowana w mieszalnikach wolno spadowych,

[ zwolnienie blokad urzadzenia dylatacyjnego (tzw. ,aretazy”) po osiggni¢ciu przez wbudowana
mieszanke konfekcjonowana wytrzymatosci nie mniejszej niz 10 MPa i nie mniejszej niz okresli
producent urzadzenia (zwykle po uplywie ok. 5 godzin od zabetonowania),

[] odtworzenie paséw izolacji poziomej taczacej istniejacg izolacje z profilem dylatacyjnym
(potaczenie z istniejacg izolacja na zaktad szerokos$ci nie mniejszej niz 10 cm),

[] odwodnienie strefy urzadzenia dylatacyjnego (realizowane w ramach odrebnych specyfikacji)
poprzez ulozenie drenazu poprzecznego oraz osadzenie sgczkéw odwadniajacych,

[J uzupetnienie brakujacych fragmentéw kraweznikéw kamiennych, z osadzonymi wczes$niej
kotwami,

[J odbudowanie fragmentéw kapy chodnikowej z osadzeniem blachy §lizgowej,

[] odtworzenie nawierzchni strefy przejazdowej w bezposrednim sgsiedztwie urzadzenia
dylatacyjnego (w granicach koryta dylatacyjnego) poprzez wykonanie opasek przejsciowych,

[J odtworzenie nawierzchnio-izolacji w strefach kapy chodnikowe;j,

[J montaz zdemontowanych wczesniej fragmentéw mostowych barier ochronnych (o ile byty
zdemontowane),

[] wykonanie elastycznego wypelnienia (z materiatu trwale plastycznego) na styku profilu stalowego
dylatacji i kraweznika kamiennego,

[J montaz blach zabezpieczajacych (ostonowych),

[J montaz blach maskujacych szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych.

Uwaga: Istniejace szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych zostaly uformowane w czasie
betonowania gzymsow.

Po rozbidrce istniejacych blach maskujacych oraz wszelkiego rodzaju bitumicznych, piankowych,
styrodurowych itp. wypetnien szczelin, nalezy zadba¢ o to, aby pionowe ptaszczyzny szczelin zostaty
wlasSciwie oczyszczone. Luzne ziarenka kruszywa oraz pozostale zanieczyszczenia nalezy usungc
metodami strumieniowo-$ciernymi (np. przez Srutowanie).

[ wprowadzenie Etapu Il realizacji.

Etap II realizacji:

[J uzupetnienie lub wzmocnienie (w miar¢ potrzeb) istniejacego zbrojenia odkrytego podczas
wykuwania wnek dylatacyjnych,

[J utozenie w odpowiednio przygotowanej przerwie dylatacyjnej, dostarczonej w miejsce wbudowania
drugiej ,,potowy” urzadzenia dylatacyjnego,

[J regulacje ustawienia wysokosciowego i w planie urzadzenia dylatacyjnego, z dopasowaniem do
wcze$niej wbudowanej cze$ci urzadzenia (w ramach Etapu I),

[] wykonane spawanych stykéw technologicznych obu wbudowanych ,,potéwek” urzadzenia,

[] zainstalowane wktadki elastomerowej,

[J wykonanie wszystkich pozostatych robét, o ktérych mowa w opisie Etapu L

Jezeli projekt montazu urzadzenia dylatacyjnego nie podaje inaczej, roboty montazowe nalezy
wykona¢ jak ponizej:

a) Przy uzyciu dZzwigu urzadzenie dylatacyjne nalezy umiesci¢ nad wneka dylatacyjna w celu kontroli
mozliwosci utozenia



dylatacji i wyeliminowania ryzyka kolizji kotew petlicowych z istniejacym zbrojeniem obiektu. W
przypadku wystapienia kolizji konieczne jest odgiecie i/lub (w razie konieczno$ci) usuniecie przez
Wykonawce kolidujacego zbrojenia.

Ewentualne usuniecie kolidujgcego zbrojenia mozliwe jest jedynie po uzyskaniu uzgodnienia
Zamawiajacego i pod warunkiem odtworzenia wycigtego zbrojenia w miejscu niekolidujacym z
osadzanym urzadzeniem dylatacyjnym.

b) Gdy nie wystegpuja kolizje, o ktérych mowa w ppkt a), nalezy umiesci¢ urzadzenie dylatacyjne we
wnece dylatacyjnej na odpowiedniej liczbie (wskazanej przez producenta urzadzenia) podnosnikéw
hydraulicznych,

c) Po ustawieniu dylatacji na podnos$nikach nalezy przystapi¢ do jej regulacji geodezyjnej na
wysoko$¢, w planie (na dtugos¢ i szerokos¢) oraz wzgledem osi szczeliny dylatacyjnej. O$ dylatacji
musi pokrywaé si¢ z osig szczeliny dylatacyjnej. Geodeta powinien skontrolowa¢ doktadnosé
pionowego potozenia urzadzenia dylatacyjnego w stosunku do niwelety w oparciu o rzedne w
punktach charakterystycznych naniesione w dokumentacji projektowej (projekcie Szczegétowa
specyfikacja techniczna (SST) na wymiane uszkodzonych dylatacji urzadzenia dylatacyjnego).
Ustawianie urzadzenia dylatacyjnego powinno zakonczy¢ si¢ spisaniem przez geodet¢ operatu
geodezyjnego bedacym potwierdzeniem prawidlowosci ustawienia urzadzenia,

d) Przed wbudowaniem urzadzenia nalezy skontrolowa¢ doktadno$¢ poziomego ustawienia
rozwartosci dylatacji,

e) Po doktadnym ustawieniu dylatacji w planie i w pionie nalezy przystapi¢ do jej zastabilizowania
poprzez przyspawanie jej kotew do istniejagcego zbrojenia we wnece dylatacyjnej. Jezeli projekt
urzadzenia dylatacyjnego nie podaje inaczej, nalezy przyspawaé 80% kotew spoing amin = 4 mm do
istniejacego zbrojenia. W przypadku, gdy istniejagce zbrojenie nie jest wyksztalcone w ilosci
zapewniajacej przyspawanie odpowiedniej ilosci kotew, nalezy zastosowa¢ dodatkowe taczniki
zbrojenia o $rednicy i ze stali gatunku uzgodnionych z producentem urzadzenia,

f) W przypadku barku przeciwskazan oraz po uzyskaniu zgody producenta dylatacji i po przyspawaniu
kotew petlicowych do istniejgcego zbrojenia, mozna odcig¢ elementy stuzace do rozsuniecia/zsuniecia
urzadzenia dylatacyjnego.

Uwaga: W przypadku jakichkolwiek watpliwoSci co do mozliwosci zachowania stabilnosci
przyspawanego urzadzenia, odcigcia aretazy mozna dokona¢ dopiero po wbudowaniu mieszanki
konfekcjonowanej oraz osiggnigciu przez wbudowang mieszanke wytrzymatosci nie mniejszej niz 10
MPa i nie mniejszej niz okresli producent urzadzenia,

Po zamocowaniu urzadzenia dylatacyjnego w miejscu przeznaczenia (szczegdlnie istotne dla
pierwszej jego ,,polowy” montowanej] w ramach Etapu I) nalezy sporzadzi¢ protokét montazu z
zanotowang temperaturg montazu urzadzenia.

5.7. Zabetonowanie wneki dylatacyjnej

Bezposrednio przed zabetonowaniem zakotwien wngke dylatacyjng nalezy oczySci¢ za pomoca
sprezonego powietrza z pyléw, luznych frakcji, wody na powierzchni betonu i innych zanieczyszczen.
Mieszanke konfekcjonowana we wneki dylatacyjne nalezy wbudowywaé na aktywna jeszcze pod
wzgledem klejenia warstwe sczepna, tzn. ,,§wieze na Swieze”.

Wbudowanie mieszanki powinno nastgpi¢ bezposrednio po jej wymieszaniu.

W celu zapobiezenia przedostawaniu si¢ wody z pomostu w strefe profilu dylatacyjnego, wymagane
jest wykonstruowanie w zabudowie wneki dylatacyjnej (w trakcie jej betonowania) poprzecznej linii
cieku (potozonej ponizej gérnej krawedzi stopki profilu dylatacyjnego).

Nachylenie przeciwspadku (taczacego poprzeczng lini¢ cieku z gérng krawedzig stopki profilu
dylatacyjnego) powinno wynika¢ ze spadku podluznego ptyty pomostu oraz odleglosci linii
odwodnienia od krawedzi elementéw urzadzenia dylatacyjnego. Na styku stalowych profili
dylatacyjnych z odtworzonymi fragmentami kap chodnikowych oraz w miejscach stykow
odtwarzanych fragmentéw kap chodnikowych z betonami istniejacych kap chodnikowych, nalezy
wykonaé szczeliny o szerokosci 8+10 mm i glebokosci nie mniejszej niz 10+12 mm. Podobne



szczeliny nalezy réwniez wykona¢ w miejscach stykéw odbudowywanych fragmentéw kap
chodnikowych z istniejacymi deskami gzymsowymi oraz z odtwarzanymi fragmentami kraweznikow
kamiennych. Wykonane szczeliny nalezy nastgpnie wypelni¢ (na etapie ukladania odtwarzanej
nawierzchnio-izolacji) elastyczna zywica wlasciwg dla zastosowanego systemu nawierzchniowo-
izolacyjnego

5.8. Odtworzenie izolacji poziomej na ptycie pomostu oraz w gérnych strefach Scianek zaplecznych.
Po zwigzaniu mieszanki konfekcjonowanej we wnekach dylatacyjnych, nalezy w strefach
przydylatacyjnych, na dnie wykonanych koryt dylatacyjnych odtworzy¢ papowa izolacj¢ pozioma.
Czas po uptywie ktérego mozliwe bedzie uktadanie izolacji papowej w korycie dylatacyjnym
uzalezniony powinien by¢ od wskazan producenta mieszanki konfekcjonowanej oraz od sposobu
zabezpieczenia i pielegnacji gérnej powierzchni wbudowanej mieszanki. Zwykle min. okres, o ktérym
mowa powyzej to 7 dni od zabetonowania.

5.8.1. Og6lne warunki prowadzenia robét izolacyjnych.

Zaklada sie, ze izolacja papowa wykonywana bedzie z zastosowaniem primeréw z Zywic
epoksydowych tolerujacych wilgotne podtoze.

Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od 8st.C, nizsza od
35st.C i by¢ wyzsza o co najmniej 3st.C od temperatury punktu rosy.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w trakcie ukladania izolacji powinna by¢ mniejsza od 75%.

W przypadku konieczno$ci wykonania izolacji przeciwwodnej w czasie niesprzyjajacych warunkéw
atmosferycznych takich jak nieodpowiednia temperatura i/lub wilgotno§¢ powietrza, roboty nalezy
prowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy powietrza.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonigtej powierzchni.

Przy uktadaniu izolacji w temperaturze 8[110st.C materiat izolacyjny nalezy przechowywac przez 24
godziny w temperaturze 20st.C.

W poblizu robét hydroizolacyjnych nie wolno sktadowaé zadnych materiatéw sypkich i pylacych.
5.8.2. Sposéb przygotowania podtoza pod izolacj¢ zgrzewalna.

Podloze z istniejacej izolacji papowej Istniejace podtoze papowe pod zaktad z nowej izolacji powinno
by¢ suche i czyste. Z uwagi na konieczno$¢ odspojenia od istniejacej izolacji papowej nawierzchni
bitumicznej, dopuszcza mozliwos¢ odspojenia wierzchniej warstwy papy tj. warstwy do osnowy z
wiékniny lub tkaniny techniczne;j.

Wszelkie zanieczyszczenia wystepujace na odkrytej izolacji papowej nalezy doktadnie usung¢.
Ewentualne wady wykonczenia powierzchni na ktérych uktadana bedzie nowa papa zgrzewalna,
nalezy usuwa¢ wg specjalnie opracowanych metod uzgodnionych z Inspektorem.

Bezposrednio przed przyklejaniem paska nowej izolacji, powierzchni¢ istniejacej izolacji nalezy
doktadnie oczysci¢ przy pomocy odkurzacza przemyslowego Iub w ostatecznosci przez
przedmuchanie sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.
Podloze betonowe Podioze betonowe pod nowa izolacj¢ papowa powinno by¢ suche, réwne, czyste,
bez luznych ziaren, kurzu itp., bez kawern, wystajacych ziaren itp.

Mleczko cementowe, pozostalo$ci po starej izolacji itp., wystepujace na izolowanej powierzchni
nalezy usuna¢, a powierzchnie izolowane oczys$ci¢ (przed gruntowaniem) strumieniowo-$ciernie.
Ewentualne wady wykonczenia powierzchni elementéw na ktoérych uktadana bedzie papa zgrzewalna,
nalezy usuwa¢ wg specjalnie opracowanych metod uzgodnionych z Inspektorem.

Naprawy powierzchni betonowych na ktérych uktadana bedzie izolacja zgrzewalna nalezy
wykonywac¢ przestrzegajac nastepujacych zasad:

[] ewentualne ubytki 1 nieréwno$ci w powierzchni betonowej nalezy wypeli¢ zaprawami
bezskurczowymi (lub zywicznymi) do napraw betonu,

[] powierzchnie z nieréwnosciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowac szlifierka lub zatrze¢
specjalnym materiatem dopuszczonym do stosowania i zatwierdzonym przez Inspektora.
Oczyszczenie podtoza.



Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchni¢ izolowana betonu nalezy doktadnie oczyscié
strumieniowo-$ciernie i odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego lub w ostatecznos$ci przez
przedmuchanie spr¢zonym powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.
5.8.3. Zagruntowanie podloza.

Podloze betonowe nalezy gruntowaé dwukrotnie (z posypaniem kazdej warstwy piaskiem
kwarcowym) zywica epoksydowa (tolerujaca wilgotne podtoze) i zalecang przez producenta papy
zgrzewalnej.

Przy gruntowaniu nalezy stosowac nastgpujace zasady:

1. Nalezy gruntowa¢ podtoze wytacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inspektora,

2. Powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowa¢ dwukrotnie, zuzywajac tyle §rodka
gruntujacego (zywicy + piasku kwarcowego), ile zaleca karta techniczna stosowanej zywicy,

3. Nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ na biezaco gruntowana powierzchni¢, tak aby nie ulegata
uszkodzeniu lub zapyleniu,

4. Pierwsza warstwe gruntu (po odpowiednim zmieszaniu komponentéw — zywicy z utwardzaczem)
nalezy nanosi¢ na podtoze betonowe przy uzyciu watkow futrzanych,

5. Swieza warstwe zywicy posypa¢ z nadmiarem suszonym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu
zalecanym przez producenta papy (zazwyczaj #0,2-0,7 mm), po czym po utwardzeniu si¢ zywicy,
niezwigzang cze$¢ piasku doktadnie usunaé z obiektu,

6. Nanie$¢ druga warstwe gruntu (zamykajaca), po czym posypac ja piaskiem kwarcowym wg zasad
okreslonych powyzej,

7. Przed ulozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha.

5.8.4. Przygotowanie i sprawdzenie materialow 1 sprzetu oraz prace przygotowawcze

Przed przystgpieniem do izolowania nalezy sprawdzi¢ czy na palcu budowy znajduje si¢ sprzet
pomocniczy i nastepujace narzedzia:

[J noze tapeciarskie, watki lub szczotki dekarskie,

[] deski gtadkie szerokosci min. 20 cm i dlugosci min 3,0 m.

U listwy drewniane,

[J w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania,
reczne elektryczne dmuchawy goracego powietrza,

[J odkurzacz przemystowy lub sprezarka z filtrami: przeciwwodnym i przeciwolejowym,

[J palnik gazowy i gaz propan - butan w butli,

[ wiertarka z mieszadtem.

Wyzej wymieniony sprzet powinien by¢ zgromadzony we wiasciwej ilodci i by¢ sprawny. Na placu
budowy powinien znajdowac¢ si¢ materiat izolacyjny potrzebny na jedng zmiane¢ robocza.

Nalezy sprawdzi¢ czy:

[J przygotowany material jest odpowiedniej jako$ci, czy nie jest sklejony w rolce, zalamany,
popekany, czy ma odpowiednig grubos¢ i wyglad zgodny z wymaganiami normy przedmiotowej lub
$wiadectwa dopuszczenia dotyczacego danego materiatu,

[ przektadka antyadhezyjna daje si¢ tatwo odklejac.

Nalezy uzywac¢ wyltacznie izolacji nieuszkodzonych, dobrej jakosci.

Material uszkodzony nalezy usuna¢ z placu budowy. Przed rozpoczeciem prac izolacyjnych nalezy
rozpakowac takg ilo$¢ rolek materiatu, jaka bedzie zuzyta na jednej zmianie roboczej. Rozpakowane i
nie rozpakowane rolki materiatu nalezy przechowywac wytacznie w pozycji pionowej. W przypadku
wykonywania prac izolacyjnych pod namiotem (w temperaturach ponizej 8st.C) lub na otwartej
przestrzeni w temperaturach od 8 do 10st.C, material izolacyjny po rozpakowaniu przechowywac
nalezy przez 24 godziny w pomieszczeniu ogrzanym do temperatury 20st.C i wyjmowaé z tego
pomieszczenia po jednej rolce, bezposrednio przed przyklejeniem do przygotowanej powierzchni.

W ramach robét przygotowawczych rolki papy (zwykle szer. 1,0 m) nalezy pocia¢ na paski,
dostosowujac ich szerokos¢ do szerokosci odstonigtego fragmentu plyty pomostu powiekszonej o ok.
15+16 cm. (szerokos$¢ stopki belki dylatacyjnej + szerokos$¢ zaktadu z istniejacg izolacjg papowa).



5.8.5. Spos6b uktadania izolacji zgrzewalne;.

Uktadanie izolacji.

Warunkiem sprawnego ukladania izolacji jest posiadanie palnika na propan-butan o szerokosci
przyci¢tego na wymiar paska papy izolacyjnej oraz prostego narzedzia stluzacego do odwijania
materiatu izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania. Konieczne jest rowniez zastosowanie rgcznego
walka celem lepszego dociskania §wiezo zgrzanej izolacji. Krawedzie poszczeg6lnych paskéw nalezy
starannie docisng¢ do podtoza recznym watkiem.

Podgrzewanie izolacji.

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum, ktéry gwarantuje
szczelne potaczenie.

Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ si¢ poza obreb paska na odlegtos¢ ok. 1cm oraz na
catej dtugosci podgrzewanego paska.

Usuwanie uszkodzen

[J W przypadku zamknigcia pod izolacja pecherzy powietrza, nalezy przebi¢ ja ostrym narzedziem,
starannie wycisna¢ powietrze i naklei¢ na to miejsce late,

[] W przypadku wystapienia na przyklejonym arkuszu fatdy, nalezy ja przeciac i rozprostowa¢ lub
wyciaé, a nastepnie naklei¢ w tym miejscu tatg,

[J Inne stwierdzone uszkodzenia izolacji nalezy usuwaé¢ wg indywidualnych rozwigzan, po
uzgodnieniu z Inspektorem.

5.9. Osadzenie kraweznikéw kamiennych

Wytyczenie sytuacyjno-wysokosciowe odcinkéw wbudowania kraweznikOw wykonane bedzie na
podstawie rysunkow roboczych opracowanych przez Wykonawce i zatwierdzonych przez Inspektora.
Osadzenie kotew w krawezniku

Kotwy nalezy wkleja¢é w wywiercone wczesniej otwory za pomoca dwuskladnikowej zywicy
chemoutwardzalnej. Kazdy element kraweznikowy powinien by¢ kotwiony w kapach dwiema
kotwami wklejanymi w odlegto$ci nie mniejszej niz 5 cm od zakonczenia elementu kraweznikowego.
Otwory nalezy wykona¢ w potowie wysokosci tylnej $cianki kazdego elementu kraweznikowego.
Gtebokos¢ osadzenia kotew nie powinna by¢ mniejsza niz 100 mm, a $rednica wierconych otworéw
16 mm. Wykonawca obowigzany jest do oczyszczenia otwordw na kotwy strumieniem sprezonego
powietrza o ci$nieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa lub odkurzaczem przemystowym i zabezpieczenia
ich przed zanieczyszczeniem. Skladniki zywicy nalezy miesza¢ w proporcjach $ci§le wg wskazan
producenta. Sktadniki nalezy miesza¢ az do osiagnigcia jednolitej barwy, przez okres czasu okre§lony
przez producenta, lecz nie krécej niz przez 3 minuty. Nastepnie wymieszany materiat nalezy przelac
do czystego pojemnika, jeszcze raz wymiesza¢ oraz aplikowa¢ do wywierconych w elementach
kraweznikowych otwordw. Czas przydatnos$ci zywicy w temperaturze +20°C wynosi zwykle okoto 30
minut. Temperatura podtoza i otoczenia w trakcie aplikacji zywicy powinna wynosi¢ od +5 °C do +30
°C. Pracownicy stykajacy si¢ bezposrednio z zywicami powinni stosowac¢ okulary i ubrania ochronne,
kaski, czapki, rekawice gumowe. W przypadku kontaktu zywicy ze skorg lub oczami nalezy
natychmiast je przemy¢ duza iloscia wody i zasiegng¢ porady lekarza. Podczas pracy nalezy
bezwzglednie zaniecha¢ palenia tytoniu i spozywania positkéw. Stwardniata zywica jest catkowicie
nieszkodliwa dla zdrowia. Szkodliwe w zetknieciu ze skoérg sg jej sktadniki.

Wykonanie podlewki podkraweznikowe;j.

Kraweznik nalezy ustawia¢ na szybosprawnej zaprawie bezskurczowej wykonanej z materialéw wg
pkt-u 2 niniejszej SST.

Utozenie podlewki wymaga tymczasowego ustawienia elementéw oporowych z listew lub piyt,
miedzy ktére wlewa si¢ materiat podlewki. Materiatl podlewki nalezy uktada¢ z niewielkim nadmiarem
na nieznaczne dogeszczenie mieszanki w czasie jej uderzenia podstawa kraweznika.

Krawedzie podlewek podkraweznikowych od strony nawierzchni strefy przejazdowej powinny by¢
zlicowane z licem kraweznika.



Powierzchnia izolacji, na ktérej uktada si¢ zaprawe powinna by¢ czysta, wolna od luznych frakcji i
pytéw, kurzu, oleju.

Podczas wykonywania rob6t nalezy przestrzega¢ zalecanych przez producenta proporcji mieszania
suchej zaprawy z ptynem zarobowym oraz przepiséw bhp:

[J podczas pracy nalezy stosowac buty, rekawice i okulary ochronne,

[] jakiekolwiek zanieczyszczenia skory lub oczu nalezy natychmiast przemy¢ duzg iloScig wody.
Zaprawe nalezy uktada¢ warstwami o grubosci podanej przez producenta. Swiezo natozong zaprawe
nalezy chroni¢ przed dziataniem wody przez co najmniej pierwsze 8h zgodnie z zaleceniami
producenta.

Whbudowanie kraw¢znikow

Elementy kraweznikowe nalezy ustawia¢ jednocze$nie z ukladaniem podlewki, wykorzystujac
narzedzia brukarskie.

Przy wbudowywaniu kraweznika nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytyczonej trasy jego przebiegu
oraz usytuowania wysokosciowego.

Poszczeg6lne elementy krawgznikowe, powinny by¢ ustawione w odlegtosci:

[1 416 mm od przylegajacego, istniejacego elementu kraweznikowego,

[J 8110 mm od przylegajacego profilu stalowego urzadzenia dylatacyjnego.

Ze wzgledu na wklejone wczesniej kotwy elementy krawgznikowe powinny by¢ montowane przed
wbudowaniem zbrojenia odbudowywanego fragmentu kapy chodnikowe;j.

Wypetnienie spoin miedzy krawgznikami Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny by¢ czyste,
twarde, wolne od zanieczyszczen olejami, smarami, wolne od pylu cementowego i innych
niezwigzanych z podiozem elementéw. Jezeli producent masy uszczelniajacej tego wymaga,
powierzchnie nalezy zagruntowa¢ przed wypetnieniem szczeliny §rodkiem uszczelniajacym.

Szczeliny miedzy sgsiadujacymi elementami kraweznikéw oraz kraweznikow i elementéw stalowych
dylatacji, powinny by¢ oczyszczone, osuszone i zagruntowane, nast¢pnie nalezy je wypetni¢ masa
uszczelniajgcg za pomocg pistoletéw automatycznych.

W celu zapewniania wlasciwej glebokosci wypetnienia nalezy wstepnie szczeling uszczelni¢ sznurem
ze spienionej pianki poliuretanowej. Uszczelnien tych dokonuje si¢ przed ulozeniem opasek
przejsciowych w strefie przejazdowej obiektu.

Gtebokos$¢ uszczelnienia (mierzona od obrysu w gtab kraweznika) powinna wynosi¢ nie mniej niz:

[J 10 mm dla powierzchni czotowych i gérnych kraweznika,

[J 5 mm dla powierzchni tylnych kraweznika (od strony kap).

W strefach dylatacji pozostawione szczeliny migdzy elementami kraweznikowymi, powinny zostaé
wypetnione na glteboko$¢ nie mniejsza niz:

[J 30 mm dla powierzchni czotowych i gérnych kraweznika

[J 15 mm dla powierzchni tylnych krawegznika.

Styki kraweznikow z betonem odbudowywanych kap chodnikowych powinny zosta¢é wykonane
zgodnie z wymaganiami pkt. 5.7. 1 5.10 niniejszej SST.

Nawierzchnio-izolacj¢ przewidywana na gérnych powierzchniach odbudowywanych fragmentéw kap
chodnikowych nalezy wprowadzi¢ na gérng powierzchni¢ kraweznika, do zréwnania z krawedzia
nawierzchnio-izolacji istniejacej na przylegajacych

5.10. Odtworzenie nawierzchnio-izolacji w strefach kap chodnikowych.

Przy wykonywaniu robdt nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych
okreslonych przez producenta materiatow. Zalecenia te powinny by¢ zawarte w kartach technicznych
materialéw 1 opracowane przez ich producentéw. Zalecenia te dotycza m.in. proporcji mieszania
sktadnikéw, okresu czasu jaki musi uptyng¢ miedzy nakladaniem kolejnych warstw, grubos$ci
naktadanych warstw, ilo$ci zastosowanego kruszywa itp.

Materialy do wykonania nawierzchnio-izolacji dostarczane sg jako materiaty dwu lub tréjsktadnikowe,
ktérych komponenty nalezy zmiesza¢ bezpoSrednio przed uzyciem, w odpowiednich proporcjach,



uzywajac wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej, az do osiggni¢cia jednorodnej konsystencji.
Bardzo wazne jest Sciste przestrzeganie wymaganych proporcji mieszania sktadnikdw.
Nawierzchnio-izolacja objeta niniejsza SST powinna sktada¢ si¢ z trzech warstw:

[] warstwy gruntujgcej, nanoszonej pedzlem lub watkiem malarskim,

[J warstwy podstawowej, nanoszonej watkiem malarskim, szpachlg zebata lub gumowa graca,

[ warstwy zamykajacej, nanoszonej pedzlem lub watkiem malarskim.

W trakcie wykonywania warstwy gruntujacej nalezy unika¢ tworzenia katuz. Ewentualny nadmiar
materiatu nalezy réwnomiernie rozprowadzi¢ po zabezpieczanej powierzchni. Podloze nalezy
catkowicie pokry¢ warstwa gruntujaca, zapewniajac maksymalng penetracje materialu w gtab betonu,
co da gwarancje dobrej przyczepnosci z warstwag nawierzchniowo-izolacyjna. Po zagruntowaniu
podtoza, przewiduje si¢ wypetnienie elastyczng mieszanka odpowiednich zywic (do zlicowania z
gérnymi ptaszczyznami odbudowywanych fragmentéw kap chodnikowych) przygotowanych
wczesniej szczelin, o ktérych mowa w pkt. 5.7 niniejszej SST.

W celu zwigkszenia odpornosci na Scieranie oraz nadania wlasciwosci antyposlizgowych, w trakcie
wykonywania warstwy podstawowej nawierzchnio-izolacji nalezy zastosowa¢ odporne na $cieranie
kruszywo. Rozprowadzona na zagruntowanym podlozu (za pomoca szpachli zabkowanej) zywice
warstwy podstawowej, po odpowietrzeniu i zaggszczeniu (za pomoca gumowego watka
okolcowanego), nalezy posypa¢ odpowiednig ilo$cig suchego, czystego kruszywa.

Po utwardzeniu zywicy, nadmiar kruszywa nalezy usungé. Aby zapewni¢ lepsze potaczenie
nieusuni¢tego kruszywa z warstwa podstawowa nawierzchnio-izolacji, dla zapewnienia estetycznego
wykonczenia nawierzchnio-izolacji oraz dla utatwienia utrzymania wykonanej nawierzchnio-izolacji
w czasie eksploatacji obiektu, po usuni¢ciu nadmiaru kruszywa, wykonang warstwe podstawowa
nalezy pokry¢ powltoka zamykajacg. Dopuszczenie nawierzchnio-izolacji do ruchu moze nastapic¢
tylko po catkowitym utwardzeniu warstwy zamykajacej. Czas ten powinien by¢ podany przez
producenta w kartach technicznych stosowanych materiatow.

5.11. Odwodnienie stref przeddylatacyjnych.

W celu odwodnienia stref przydylatacyjnych ptyty pomostu nalezy wykona¢ dreny odwadniajace i
saczki.

Sposéb i zakres wykonania robdt odwodnieniowych okres§lony zostal w odrebnych SST.

5.12. Uszczelnienia oraz odtworzenie nawierzchni strefy przejazdowej — opaski przejsciowe.

W strefach pomiedzy profilami stalowymi dylatacji modutowych a istniejgca nawierzchnig bitumiczna
strefy przejazdowej nalezy wykona¢ opaski przejSciowe o szerokosci dostosowanej do szerokoS$ci
wykutych koryt dylatacyjnych i o grubosci odpowiadajacej grubosci catkowitej warstw
nawierzchniowych.

Opaski przejsciowe, o ktérych mowa powyzej, nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami:

[0 SST M-18.01.03(b) — w przypadku wykonywania ich z betonu polimerowego wtasciwego dla
polimerowych przekry¢ dylatacyjnych, lub

[J SST M-18.01.04. — w przypadku wykonywania ich z mieszanki bitumiczno-kruszywowej wlasciwej
dla bitumicznych przekry¢ dylatacyjnych.

Wolne przestrzenie miedzy powierzchniami stykowymi elementéw kraweznikowych oraz elementéw
kraweznikowych i elementéw stalowych dylatacji, nalezy wypetni¢ jednosktadnikowym, elastycznym
materiatem klejaco-uszczelniajacym, wykonanym na bazie elestomeru poliuretanowego. Glebokosé
uszczelnienia (mierzona od obrysu zewnetrznego stykéw w glab), powinna wynosi¢ nie mniej niz 10
mm. Szeroko$¢ wolnych przestrzeni migdzy powierzchniami stykowymi nie powinna przekraczac
5+10 mm.

5.13. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa Wykonawcy i z niniejsza
SST. Do robét wykonczeniowych naleza prace zwigzane z montazem blach ochronnych i
maskujacych, z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkéw budowy obiektu i roboty
porzadkujace.



5.14. Bezpieczenstwo robo6t i ochrona srodowiska.

Za bezpieczefnstwo na obiekcie, w czasie trwania robdt odpowiada Wykonawca.

Na okres rob6t obiekt powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony, tak aby nie grozito robotnikom,
zadne niebezpieczenstwo zwigzane z robotami na drodze, przy zachowaniu publicznego ruchu
samochodowego i pieszego. Wykonawca zobowiazany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do
niego przyleglego przed zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt

Urzadzenia dylatacyjne powinny by¢ dostarczone przez producenta jako komplet gotowy do
zamontowania, z uwzglednieniem etapowego ich wbudowywania.

Kontrola wykonania warsztatowego w wytworni spoczywa na producencie. Protokoly kontroli
materiatéw i calego urzadzenia oraz odbioru w wytworni powinny by¢ dostarczone na budowg tacznie
z urzgdzeniem dylatacyjnym.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodno$ci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i
odbioru w wytwdrni itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materialéw z wymaganiami pkt-u 2 niniejszej
specyfikacji,

b) ew. wykona¢ wiasne badania wiaSciwosci materialéw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone w pkt-cie 2 lub przez Inspektora,

c) sprawdzi¢ cechy zewngtrzne poszczegdlnych elementéw urzadzenia dylatacyjnego (sprawdzenie
wygladu zewnetrznego elementéw urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez
oceng uszkodzen na powierzchni poszczegdlnych elementéw oraz kompletnos$ci urzadzenia).
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

Kontrola w czasie rob6t obejmuje w szczegdlnos$ci sprawdzenie takich jej elementéw, jak w
szczeg6lnosci:

[J Wykonanie koryt dylatacyjnych. Nalezy sprawdzi¢ w szczegdlno$ci lokalizacje, ksztatt i wymiary
koryt, poprawno$¢ i zakres wykonanych robdt rozbidérkowych, czy uszkodzeniu nie ulegly istniejace
elementy obiektu przylegajace do koryt, czy dno i Scianki koryt zostalo nalezycie oczyszczone.

[J Wykonanie wn¢k dylatacyjnych w konstrukcji ptyty pomostu oraz w goérnych strefach scianek
zaplecznych przyczétkow.

Nalezy sprawdzi¢ ksztalt i wymiary wnek, czy powierzchnie wnek oraz szczeliny dylatacyjne zostaty
nalezycie oczyszczone. Ponadto nalezy zinwentaryzowaé (rozstaw, S$rednice) oraz sprawdzié
poprawnos¢ oczyszczenia i zabezpieczenia antykorozyjnego istniejacych i odkrytych we wnekach
pretow zbrojeniowych, ktére beda petnity rolg pretéw kotwiacych,

[1 Wykonanie urzadzenia dylatacyjnego na podstawie projektu urzadzenia, aprobaty technicznej i
certyfikatu jako$ci producenta.

[J Temperatura powietrza zmierzona (i zanotowana) w czasie wbudowywania urzadzenia
dylatacyjnego,

[J Wykonanie regulacji ustawienia wysokosciowego urzadzenia dylatacyjnego. Nalezy sprawdzié¢
doktadno$¢ pionowego ustawienia urzadzenia dylatacyjnego w stosunku do istniejacych elementéw
przylegajacych, w tym do niwelety ptyty pomostu, Scianek zaplecznych, nawierzchni oraz elementéw
kap chodnikowych (w szczegdlno$ci kraweznikéw i desek gzymsowych). Pomiary pionowego
polozenia urzadzenia dylatacyjnego w strefy przejazdowej nalezy wykona¢ w co najmniej 6 punktach
pomiarowych, na skrajnych beleczkach jezdni, z obu stron urzadzenia dylatacyjnego.

Btad wysokoS$ciowego ustawienia urzadzenia dylatacyjnego w zadnym punkcie nie moze przekroczy¢
warto$ci = 2 mm.



[J Wykonanie regulacji ustawienia urzadzenia dylatacyjnego w planie. Nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢
ustawienia urzadzenia dylatacyjnego w planie w stosunku do istniejacej nawierzchni, przebiegu
szczeliny dylatacyjnej oraz linii istniejacych kraweznikéw. Blad ustawienia urzadzenia dylatacyjnego
w planie w Zadnym punkcie nie moze przekroczy¢ wartosci + 10 mm.

[J Wykonanie regulacji ustawienia szeroko$ci urzadzenia dylatacyjnego i dostosowanie jej do
temperatury montazu, ktérego nalezy dokonaé bezposrednio przed zabetonowaniem zakotwien.
Pomiary poziomego polozenia urzadzenia dylatacyjnego nalezy wykona¢ w co najmniej 3 punktach
pomiarowych, usytuowanych w osi jezdni i linii kraweznikéw.

Maksymalna odlegto$¢ osi, w ktérych usytuowane sa punkty pomiarowe nie powinna by¢ wigksza niz
6 m. Blad poziomego ustawienia rozwarto$ci ustawienia urzadzenia dylatacyjnego w zadnym punkcie
nie powinien przekroczy¢ wartosci + 5 mm,

[J Jako$¢ stali zbrojeniowej (istniejacej i wbudowywanej) oraz jako$¢ wbudowywanej mieszanki
konfekcjonowanej w strefach zakotwien oraz sposéb zazbrojenia wypelnienia strefy zakotwien (wnek
dylatacyjnych) wg pkt-6w 2 i 5 niniejszej SST,

[J Zwolnienie blokad urzadzenia dylatacyjnego po osiagnieciu przez wbudowang mieszanke
konfekcjonowang wytrzymatosci nie mniejszej niz 10 MPa i nie mniejszej niz okresli producent
urzadzenia (zwykle po uptywie ok. 5 godzin od zabetonowania wnek dylatacyjnych).

[J Wykonanie izolacji oraz opasek przejsciowych w korycie dylatacyjnym, w bezposrednim
sasiedztwie dylatacji, z materiatéw i w zakresie oraz wg wymagan okreslonych w pkt. 2 i 5 niniejszej
SST,

[] Wykonanie odwodnienia w strefie urzadzenia dylatacyjnego w zakresie i sposobie wykonania
okreslonych w odrebnych specyfikacjach technicznych, a w lokalizacji zgodnej z dokumentacja
projektowg opracowywang przez Wykonawce.

[J Wykonanie odbudowy przylegajacych do dylatacji fragmentéw kap chodnikowych wg wymagan
okreslonych w pkt. 2 i 5 niniejszej SST (z kraweznikami i uszczelnieniami wiacznie).

[] Wykonanie odtworzenia nawierzchnio-izolacji w strefach odbudowywanych fragmentéw kap
chodnikowych wg wymagan okreslonych w pkt. 2 i 5 niniejszej SST.

[J Montaz blach zabezpieczajacych i maskujacych

[] Sprawdzenie szczelnosci strefy dylatacyjne;.

Badanie szczelnosci strefy dylatacyjnej nalezy przeprowadzi¢ nastgpujaco:

a) w strefie dylatacyjnej umiesci¢ szczelne i szczelnie przylegajace do podioza otwarte naczynie o
wysokosci 0,12 m.

i o szerokosci wigkszej niz szeroko$¢ dylatacji o 0,30 m. po kazdej stronie dylatacji,

b) naczynie wypetni¢ woda do wysokosci 0,10 m,

¢) wode utrzymac przez 24 h.

Za pozytywny wynik proby nalezy uzna¢ nieobnizenie si¢ poziomu wody w naczyniu. W przypadku
wystapienia przeciekéw, nalezy wyjasni¢ przyczyny nieszczelnosci, usuna¢ usterki i ponownie
wykona¢ prébe.

Urzadzenie dylatacyjne powinno spetnia¢ warunek odpornosci na powtarzalne obcigzenie dynamiczne
wg procedury badawczej IBDiM nr PB-TM-07.

6.3.1. Badania mieszanki konfekcjonowane;j.

Badania w trakcie wykonania rob6t W zakresie mieszanki konfekcjonowanej, w trakcie wykonywania
rob6t objetych niniejsza SST, nalezy wykona¢ nastgpujace kontrolne badania:

[] przygotowanie podtoza,

[ badanie grubosci naniesionej powloki sczepnej,

[J wizualny stan powtoki antykorozyjnej na zbrojeniu i pozostatych elementach stalowych,

[ badanie szczelnosci i wymiaréw deskowania,

Ponadto kontroli podlega¢ powinno zachowanie warunkéw technologicznych podczas robét tj.:

[] temperatura materialéw, podtoza i powietrza,

[] sprzet oraz czas mieszania materialow,



[] pielegnacja wykonanych elementow,

[J wymiary geometryczne wykonanych elementow.

Badania i kontrola po wykonaniu robét.

Badaniu podlega¢ powinny prébki pobrane w trakcie realizacji robé6t. Kontroli podlega réwniez
réwno$¢ powierzchni zabetonowanych wnek. Zakres badan kontrolnych ustala Inspektor. W
szczegOlnosci moze on uzna¢ za wystarczajace raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.

Po wykonaniu robét Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Inspektorowi do akceptacji wyniki
badan wytrzymatosci zastosowanego materiatu na $ciskanie (w szczegdlno$ci po 24 godzinach oraz po
317 dniach od zabetonowania).

6.3.2. Badania izolacji poziome;j.

Sprawdzeniu jakosci robét izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie
ich prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter robdt oraz dokumentacyjng formeg
protokotu, konieczny jest staly i bezposredni nadzér nad robotami personelu technicznego budowy
oraz Inspektora.

W trakcie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu nalezy dokona¢ kontroli zwracajac szczeg6lng
uwage na:

[J sprawdzenie materialtéw na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i innych dokumentéw
stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materialéw z powotanymi normami i niniejsza SST; Materiaty nie
majagce dokumentéw stwierdzajacych ich jako$¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci powinny
by¢ poddawane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany w dzienniku budowy,
[ sprawdzenie réwnoS$ci powierzchni podktadu,

[J sprawdzenie poprawnos$ci uktadania poszczegdlnych paskéw izolacji. Warstwa izolacji powinna
stanowi¢ jednolita, czysta powloke przylegajaca do powierzchni podktadu (betonu) lub do uprzednio
utozonej warstwy (zaktad) lub do istniejacej i pozostawianej warstwy izolacji (zaktad),

Odbiorom mi¢dzyoperacyjnym podlegaja nastgpujace prace:

[] przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,

[J zagruntowanie podioza (dotyczy podtozy betonowych),

[J wykonanie warstwy hydroizolacji, doktadno$¢ przyklejenia do podloza (w tym do istniejacej
izolacji).

Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

Opis badan

1/ Sprawdzenie zgodnosci ze specyfikacja nalezy przeprowadzi¢ przez pordwnanie wykonanych robét
izolacyjnych z wymaganiami pkt. 5. niniejszej SST oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za
pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru wymiaréw liniowych.

2/ Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen ich jakosci, wymagan
zawartych w aprobatach technicznych, zapiséw w dzienniku budowy i innych dokumentéw
stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z
powotanymi normami.

Materialy nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jako$¢ i budzace pod tym wzgledem
watpliwo$ci powinny by¢ badane przed ich zastosowaniem, a wyniki badan odnotowane w dzienniku
budowy.

3/ Sprawdzenie powierzchni podktadu nalezy przeprowadzi¢ na zgodno$¢ z wymaganiami pkt. 5
niniejszej SST.

4/ Sprawdzenie warunkéw przystapienia do robét nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w
dzienniku budowy na zgodno$¢ z wymaganiami pkt. 5 niniejszej SST.

5/ Sprawdzenie przylegania izolacji do podktadu (oraz do warstw istniejacej izolacji) nalezy
przeprowadza¢ wzrokowo



i za pomocg miotka drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 5-ciu dowolnie
wybranych miejscach.

Charakterystyczny gtuchy dzwiek swiadczy o nie przyleganiu i nie zwigzaniu izolacji z podktadem.

6/ Sprawdzenie prawidlowosci utozenia powlok z materialéw rolowych nalezy przeprowadzaé w
trakcie wykonywania izolacji, kontrolujac stosowanie wilasciwych materiatéw, wielko§¢ zaktadéw
oraz doktadnos¢ sklejenia poszczegdlnych warstw zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
SST

Ocena wynikéw badan

Jezeli badania, o ktérych mowa powyzej dadza wynik dodatni, to wykonanie robét izolacyjnych
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej SST. W przypadku, gdy cho¢by jedno z badan dato
wynik ujemny, nalezy te odbierane roboty izolacyjne uzna¢ za niezgodne z wymaganiami niniejszej
SST. W razie uznania robdt za niezgodne z wymaganiami niniejszej SST, komisja przeprowadzajaca
badania powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub czeéciowo uznaé¢ roboty za niezgodne z
wymaganiami niniejszej SST i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek,
ktére doprowadza do zgodnosci rob6t z wymaganiami niniejszej SST.

6.3.3. Badania odbudowywanych fragmentéw kraweznikow.

Zakres kontroli obejmuje:

[ osadzenie kotew,

[] wykonanie podlewek podkraweznikowych,

[J uszczelnienie spoin.

Sprawdzenie osadzenia kotew

Materialy na kotwy powinny spetnia¢ wymagania pkt-u 2 niniejszej SST.

Przy odbiorze kotew badaniu podlegajg ich wymiary oraz miejsce i gleboko$¢ osadzenia.

W przypadku lokalizacji i glebokosci osadzenia, tolerancja wymiaréw wynosi [| 10% wymaganej.
Sprawdzenie podlewek podkraweznikowych

Materiaty na podlewki powinny spetnia¢ wymagania pkt-u 2 niniejszej SST.

Przy odbiorze podlewek badaniu podlegaja ich wymiary.

Dla szerokosci tolerancja wymiaréw wynosi [1 10% szeroko$ci wymagane;.

Jezeli chodzi o wysoko$¢, to podlewki powinny mie¢ ja taka, aby po ustawieniu fragmentéw
przylegajacych do dylatacji kraweznikdéw, krawezniki te byty dokladnie zlicowane goérnymi
ptaszczyznami elementéw przylegajacych, czyli z jednej strony istniejacych kraweznikéw, z drugiej
natomiast profili stalowych dylatacji.

Uszczelnienie spoin

Materialy do uszczelnienia spoin powinny spetnia¢ wymagania pkt-u 2 niniejszej SST.

Nalezy skontrolowa¢ powierzchnie szczelin przed wypetnieniem (czy zostaty dokladnie oczyszczone)
oraz glebokos§¢ wypetnienia, ktéra nie moze by¢ mniejsza niz okreslona w pkt. 5. niniejszej SST
Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Linie ustawianych kraweznikéw powinny zosta¢ zlicowane z liniami kraweznikéw istniejacych
(przylegajacych) oraz z obrysem blach kraweznikowych urzadzen dylatacyjnych. W przypadku blach
kraweznikowych dylatacji dopuszczalna tolerancja w ustawieniu kraweznikéw to — 1,0 cm. Nie
dopuszcza si¢ natomiast sytuacji, w ktorej ustawione krawezniki beda cofniete w stosunku do blach
kraweznikowych urzadzen dylatacyjnych, a wiec sytuacja w ktdérej blachy kraweznikowe beda
wystawaty z linii ustawionych kraweznikow.

Jezeli chodzi o ustawienie wysokosciowe kraweznikow, to wymaga si¢ aby wbudowywane fragmenty
kraweznikéw byty doktadnie zlicowane gérnymi ptaszczyznami elementéw przylegajacych, czyli z
jednej strony z gérnymi ptaszczyznami istniejacych kraweznikéw, z drugiej natomiast z gérnymi
ptaszczyznami stalowych profili dylatacyjnych.

Odbiér robdt moze by¢ dokonany, jesli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny.

6.3.4. Badania opasek przejsciowych.



W zaleznos$ci od przyjetego rozwiazania, badanie opasek przejsciowych powinno by¢ wykonane
zgodnie z wymaganiami:

[J SST M-18.01.03(b) — w przypadku wykonywania ich z betonu polimerowego wtasciwego dla
polimerowych przekry¢ dylatacyjnych, lub

[J SST M-18.01.04. — w przypadku wykonywania ich z mieszanki bitumiczno-kruszywowej wlasciwej
dla bitumicznych przekry¢ dylatacyjnych.

Po wycigciu koryt dylatacyjnych nalezy skontrolowac:

[] szerokos¢ koryt,

[ stan krawedzi koryt,

[J czystos¢ przygotowanych do wypetnienia koryt; czy zostaly oczyszczone z pytéw, luznych frakcji i
innych zanieczyszczen.

Obok przeprowadzenia badaf, o ktérych mowa w stosowanych specyfikacjach (wyszczegdlnionych
powyzej), w trakcie wypetniania koryt dylatacyjnych nalezy kontrolowa¢ m.in.:

[] temperatur¢ powietrza w czasie wykonywania opasek,

[J wykonczenie powierzchni wypetnienia.

Kontrola gotowego wypetnienia koryta dylatacyjnego powinna stwierdza¢, czy:

[J wypetnienie po wykonaniu jest szczelne, bez spgkan, odspojen, wybrzuszen i pgcherzy,

[J powierzchnia wypelnienia jest réwnolegta do powierzchni jezdni oraz powierzchni profili
dylatacyjnych 1 nie wystaje (o wigcej niz dopuszczona tolerancja, o ktérej mowa w specyfikacjach
wyszczegdlnionych powyzej) ponad poziom warstwy $cieralnej oraz poziom profili dylatacyjnych.
Oceng¢ jakosci wykonanego wypetnienia koryt dylatacyjnych przeprowadza si¢ wizualnie przy
odbiorze rob6t oraz po uptywie okresu gwarancji.

7. Obmiar robét

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robdt

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest Im [metr] wykonanego i wbudowanego urzadzenia dylatacyjnego.

Do obmiaru przyjmuje si¢ szeroko$¢ catkowita obiektu liczong po skosie (po krawedzi ptyty
pomostu), pomi¢dzy zewngtrznymi powierzchniami istniejacych, polimerobetonowych desek
gzymsowych.

8. Odbidr robot

8.1. Ogélne zasady odbioru robdt

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 8 .

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa (Wykonawcy), SST i
wymaganiami Inspektora jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6
daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja w szczegdlnosci:

[] przygotowanie koryta i wneki dylatacyjnej,

[J wzmocnienie istniejacych i ulozenie nowych pretéw kotwiacych,

[J wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytego zbrojenia,

[] wykonanie warstwy sczepnej,

[J wykonanie wypetnienia wneki mieszankg betonu konfekcjonowanego,

[J ulozenie izolacji,

[ ustawienie kraweznikéw i odbudowanie fragmentéw kap chodnikowych,

[J wykonanie odwodnienia w rejonie dylatacji.

Odbidr tych rob6t powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt-u 8.2 OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania
0g6lne” oraz

wymaganiami niniejszej SST.

9. Platnos¢



9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za wykonanie 1 m [metra] wykonanego i wbudowanego urzadzenia dylatacyjnego nalezy
przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i ocena jakosci wykonanych robdt, na podstawie wynikoéw
pomiardw i badan oraz oceny wizualne;j.

Cena jednostkowa wykonania rob6t powinna obejmowac wszystkie roboty o ktérych mowa w
niniejszej specyfikacji technicznej oraz te ktorych niniejsza specyfikacja nie doprecyzowuje, a
konieczno$¢ wykonania ktérych podyktowania jest wymaganiami zalecen, aprobat technicznych i
innych dokumentéw odniesienia dla zatwierdzonego do realizacji typu urzadzenia

dylatacyjnego, w tym w szczegdlnosci:

[J prace pomiarowe i roboty przygotowawcze (z wykonaniem niezbgdnych projektéw technicznych
poszczegdlnych urzadzen dylatacyjnych),

[J zapewnienie wszystkich, niezbednych czynnikéw produkcji z dostarczeniem ich w miejsce
wbudowania,

[J prace rozbidrkowe przy zastosowaniu sprzgtu uzgodnionego z Inspektorem,

[J sktadowanie na placu budowy, zatadowanie na $rodki transportowe, odwiezienie poza teren pasa
drogowego i utylizacja gruzu oraz innych materiatéw z rozbiérki,

[J uporzadkowanie strefy robét z ewentualnych zanieczyszczen powstatych w trakcie prowadzenia
robét rozbiérkowych,

[J przygotowanie koryta dylatacyjnego (w tym koryt w miejscach przewidywanego osadzenia
saczkow odwadniajacych)

w strefie przejazdowej oraz w strefach kap chodnikowych,

[J przygotowanie wnek dylatacyjnych z wszystkimi robotami towarzyszacymi,

[J wzmocnienie istniejgcego oraz montaz dodatkowego zbrojenia kotwigcego z jego zabezpieczeniem
antykorozyjnym,

[J wykonanie i montaz wszystkich elementéw urzadzenia dylatacyjnego,

[J zabezpieczenie antykorozyjne poszczegblnych elementéw urzadzenia dylatacyjnego,

[J regulacj¢ urzadzenia dylatacyjnego,

[J zakotwienie urzadzenia dylatacyjnego z wszystkimi robotami towarzyszacymi opisanymi w
niniejszej SST,

[J odtworzenie paséw izolacji poziomej taczacej istniejacg izolacje z profilem dylatacyjnym
(potaczenie z istniejaca izolacja na zaktad szerokosci nie mniejszej niz 10 cm),

[J odpowiednie dostosowanie do wymaganej geometrii i do warunkéw zakotwienia oraz ustawienie
kraweznikow kamiennych,

[} odbudowanie kap chodnikowych z osadzeniem blach §lizgowych,

[J odtworzenie nawierzchni strefy przejazdowej w bezposrednim sgsiedztwie urzadzenia
dylatacyjnego (w granicach

koryta dylatacyjnego) poprzez wykonanie opasek przejsciowych,

[J odtworzenie nawierzchnio-izolacji w strefach odbudowywanych fragmentéw kap chodnikowych,

[] przygotowanie szczelin dylatacyjnych w strefach gzymsowych,

[J montaz zdemontowanych wcze$niej fragmentéw mostowych barier ochronnych (o ile byty
zdemontowane),

[J montaz blach zabezpieczajacych (ostonowych),

[J montaz blach maskujacych szczeliny dylatacyjne w strefach gzymsowych.

[] wykonanie wszelkich uszczelnien w miejscach stykéw elementéw nowych z istniejagcymi
elementami przylegajacymi,

[ oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie (bedacych wiasnoscia Wykonawcy) materialéw poza
teren pasa drogowego,



[] wykonanie wszelkich niezb¢dnych badan i pomiaréw (w tym pomiar6w powykonawczych).

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sa
potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i sa usuwane
po wykonaniu robdt podstawowych (dotyczy to np. pomostdw roboczych, wszelkich ekranéw
ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajagcych warunki terenowolokalizacyjne
i geometri¢ elementéw konstrukcyjnych istniejacego obiektu a niezbednych przy realizacji robét
objetych niniejsza SST).

Wykonanie odwodnienia stref przydylatacyjnych za pomoca saczkéw 1 drendw ptatne w innych
pozycjach kosztorysowych, wedtug odrebnych SST.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw —
Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni — Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usuni¢ciu wcze$niej
natozonych powtok

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powloki

PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Cze$¢ 2: Wymagania techniczne
dotyczace konstrukcji stalowych

PN-EN 10088-1 Stale odporne na korozje. Gatunki.

PN-EN 10088-3 Stale odporne na korozje, Warunki techniczne dostawy poétwyrobdw, pretow,
walcowki, drutu,

ksztattownikoéw i wyrobéw o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogdélnego przeznaczenia.
PN-EN ISO 3651-2 Oznaczanie odpornosci na korozje migdzykrystaliczng stali odpornych na korozje,
Stale odporne na korozj¢ ferrytyczne, austenityczne i ferrytyczno-austenityczne (duplex), Badanie
korozyjne w srodowisku zawierajacym kwas siarkowy.

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powtoki.

PN-EN 1504-1 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnos$ci — Cze$¢ 1: Definicje.

PN-EN 1504-2 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czg$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowe;j
betonu.

PN-EN 1504-3 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci — Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne.

PN-EN 1504-4 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnos$ci — Cz¢$¢ 4: Laczenie konstrukcyjne.

PN-EN 1504-6 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoScig 1 ocena zgodnosci — Cze§¢ 6: Kotwienie stalowych pretéw
zbrojeniowych.

PN-EN 1504-7 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnos$ci — Cz¢$¢ 7: Ochrona zbrojenia przed korozja.
PN-EN 1504-9 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i1 ocena zgodnosci — Czgs¢ 9: Ogélne zasady dotyczace stosowania
wyrobow i systemow.

PN-EN 1504-10 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czeg$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemow na
placu budowy oraz sterowanie jako$cig prac.



PN-EN 12190 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie

wytrzymatosci na $ciskanie zaprawy naprawcze;j.

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia - Metoda Pierscien i
Kula.

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami.

PN-EN 13880-1 Zalewy szczelin na goraco — Czg$¢ 1: Okreslenie ggstosci w temp. 250C.

PN-EN 13880-2 Zalewy szczelin na goragco — Cze$¢ 2: Metoda badania dla okre$lenia penetracji
stozka w temp. 250C.

PN-EN 13880-3 Zalewy szczelin na gorgco — Cze§¢ 3: Metoda badania okre$lajaca penetracje i
odprezenie sprezyste (odbojnosc).

PN-EN 13880-4 Zalewy szczelin na gorgco — Czgs¢ 4: Metoda badania okreslajaca odpornos¢ cieplna;
zmiany warto$ci penetracji.

PN-EN 13880-5 Zalewy szczelin na goraco — Czes¢ 5: Metody badan do oznaczenia odpornosci na
sptywanie.

PN-EN 13880-6 Zalewy szczelin na goragco — Czg$¢ 6: Metoda przygotowania prébek do badania.
PN-EN 13880-13 Zalewy szczelin na goraco — Czgs¢ 13: Metoda badania stuzaca do okreslenia
wydtuzenia nieciaglego (préba przyczepnosci).

PN-EN 14188-1 Wypeliacze szczelin i zalewy drogowe — Czgs¢ 1: Wymagania wobec zalew
drogowych na gorgco.

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury famliwo$ci Fraassa.

PN-EN 13398 Asfalty i1 lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych.

PN-B-24005 Asfaltowa masa zalewowa.

PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
PN-EN 12311-1 Elastyczne wyroby wodochronne. Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachéw.

Okreslanie wlasciwos$ci mechanicznych przy rozcigganiu

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwos$ci metoda Fraassa
PN-EN 1767 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Analiza
w podczerwieni

PN-C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie gestosci (masy wiasciwe;j)
PN-C-89085.06 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie lepkosci

PN-EN 13242 Kruszywa dla niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materialéw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN EN 573-3 Aluminium i stopy aluminium — Sktad chemiczny i rodzaje wyrobéw przerobionych
plastycznie — Czg$¢ 3:

Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow

Normy wg pkt. 10 SST M-12.00.00., M-18.01.03(b), SST M-18.01.04.

10.2. Inne dokumenty

1) Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i1 ich usytuowanie (Dz.U. nr
63, poz. 735)

2) Procedura badawcza IBDiM Nr PB-TM-07/96 — Badanie odpornosci konstrukcji modutowego
urzadzenia dylatacyjnego



na powtarzalne obcigzenia dynamiczne. IBDiM, Warszawa 1996

3) Procedura IBDiM nr PB/TM-1/1 - Badanie grubosci arkusza

4) Procedura IBDiM nr PB/TM-1/2 - Badanie grubo$ci warstwy izolacyjnej pod osnowa papy

5) Procedura IBDiM nr PB/TM-1/3 - Badanie przesigkliwosci papy

6) Procedura IBDiM nr PB/TM-1/4 - Badanie sily zrywajacej przy rozrywaniu

7) Procedura IBDiM nr PB/TM-1/5 - Pomiar przyczepnosci izolacji do podtoza przez odrywanie
(metoda ,,pull-off™)

8) Procedura IBDiM nr PB/TM-1/6 - Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

9) Procedura IBDiM nr PB/TM-1/7 - Pomiar przyczepnosci izolacji do podtoza przez $cinanie

10) Procedura IBDiM nr PB/TM-1/8 - Badanie sedymentacji roztworéw asfaltowych

11) Procedura IBDiM nr PB/TM-1/9 - Badanie wytrzymatosci na $cinanie stykow arkuszy papy

12) Procedura IBDiM nr PB/TM-1/10 - Badanie czasu wysychania roztworu asfaltowego

13) Procedura IBDiM nr TN-3/4/2000 - Badanie lepko$ci

14) Procedura IBDiM nr PB-TWm-24/97 - Badanie czasu zachowania wiasciwosci roboczych dla
materiatéw z zywic epoksydowych

15) Okreslenie parametréw pap termozgrzewalnych przeznaczonych do wykonywania izolacji
przeciwwodnych

na mostowych obiektach autostradowych, IBDiM, Warszawa, 2000

16) Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na drogowych
obiektach mostowych, IBDiM, Warszawa, 2005

17) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 z p6zn. zm.);

18) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.
Nr 120, poz. 1126, z p6zn. zm.);

19) Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. z 2013, poz. 21 z p6zn. zm.)

20) Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw
(Dz. U. Nr 112, poz. 1206 z p6zn. zm.);

21) Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 13 maja 2004 r. w sprawie warunkéw, w ktérych
uznaje si¢, ze odpady sa niebezpieczne (Dz. U. Nr 128, poz. 1347, z pdzn. zm.);

22) Rozporzadzenie z dnia 21 kwietnia 2006 r. w sprawie listy rodzajow odpaddéw, ktére posiadacz
odpadéw moze przekazywaé osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym niebedacym
przedsigbiorcami, oraz dopuszczalnych metod ich odzysku (Dz.U. 2006 nr 75 poz. 527 z p6zn. zm.).



